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Sachliche und zeitliche Gliederung der Berufsausbildung

Anlage zum Berufsausbildungsvertrag

Verfahrensmechaniker/in in der Steine- und
Erdenindustrie

Ausbildungsbetrieb:

Verantwortlicher Ausbilder:

Auszubildender:

Die sachliche und zeitliche Gliederung der zu vermittelnden Kenntnisse und Fertigkeiten
laut Ausbildungsrahmenplan der Ausbildungsverordnung in der Fassung vom 9. Februar
2004 ist auf den folgenden Seiten niedergelegt.

Der zeitliche Anteil des gesetzlich bzw. tariflichen Urlaubsanspruches, des Berufsschul-
unterrichtes und der Zwischen- und Abschlussprifung des/der Auszubildende(n) ist in den
einzelnen zeitlichen Richtwerten enthalten.

Anderungen des Zeitumfanges und des Zeitablaufes aus betrieblich oder schulisch
bedingten Grinden oder aus Grinden in der Person des/der Auszubildende(n) bleiben
vorbehalten.

Gesetzlicher Vertreter
Auszubildender: des Auszubildenden:
Unterschrift Unterschrift

Datum Firmenstempel/Unterschrift



Lfd. | Teil des Ausbil- [Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Einbeziehung selb- Zeitliche Richtwerte
Nr. |dungsberufsbil- |standigen Planens, Durchfiihrens und Kontrollierens zu in Wochen im Aus-
des vermitteln sind bildungsjahr
1 | 2 | 3
1 Berufshildung, a) Bedeutung des Ausbildungsvertrages, insbesondere Ab-
Arbeits- und Ta- schluss, Dauer und Beendigung, erklaren
rifrecht b) gegenseitige Rechte und Pflichten aus dem Ausbildungs-
vertrag nennen
c) Madglichkeiten der beruflichen Fortbildung ne nnen
2 | Aufbau und Or- a) Aufbau und Aufgaben des ausbildenden Betriebes erla utern
ganisation des b) Grundfunktionen des ausbildenden Betriebes, wie Minera -
Ausbildungsbe- gewinnung, -férderung, -aufbereitung und -absatz sowie Ma-
triebes terialwirtschaft und Verwaltung erklaren
c) Beziehungen des ausbildenden Betriebes und seiner Be- wahrend der
schaftigten zu Wirtschaftsorganisationen, Berufsvertretu n- gesamten Aus-
gen und Gewerkschaften nennen .
_ _ ) bildung zu ver-
d) Grundlagen, Aufgaben und Arbeitsweise der betriebsverfas- ;
. mitteln
sungs- oder personalvertretungsrechtlichen Organe des
ausbildenden Betriebes beschreiben
3 | Arbeits- und Ta- | a) wesentliche Teile des Arbeitsvertrages nennen
rifrecht, Arbeits- | p) wesentliche Bestimmungen der fiir den ausbildenden B e-
schutz trieb geltenden Tarifvertrdge nennen
c) Aufgaben des betrieblichen Arbeitsschutzes sowie der z u-
stéandigen Berufsgenossenschaft und der Bergaufsicht er-
lautern
d) wesentliche Bestimmungen der fur den ausbildenden B e-
trieb geltenden Arbeitschutzgesetze nennen
4 | Arbeitssicherheit, | a) berufsbezogene Vorschriften der Trager der gesetzlichen

Umweltschutz
und rationelle
Energieverwen-
dung

b)
c)

d)

e)

Unfallversicherung, insbesondere Unfallverhiitungsvorschrif-
ten, Richtlinien und Merklblatter beachten und anwenden

berufsbezogene Arbeitssicherheitsvorschriften bei den Ar-
beitablaufen

Verhaltensweisen bei Unfallen und Entstehungsbranden
beschreiben und Maflinahmen der Ersten Hilfe einleiten

wesentliche Vorschriften der Brandverhitung nennen,
Brandschutzeinrichtungen sowie Brandbekampfungsgerate
bedienen

Notwendigkeit und Bedeutung der Arbeitshygiene erlautern




Lfd.
Nr.

Teil des Ausbil-
dungsberufsbil-
des

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Einbeziehung sel b-
standigen Planens, Durchfiihrens und Kontrollierens zu
vermitteln sind

Zeitliche Richtwerte
in Wochen im Aus-
bildungsjahr

1 | 2 | 3

f) Gefahren, die von giften, Dampfen, Gasen, leicht entziind-
baren Stoffen sowie von elektrischen Strom ausgehen, b e-
achten

g) zur Vermeidung betriebsbedingter Umweltbelastungen im
beruflichen Einwirkungsbereich beitragen sowie Mdglichke i-
ten der rationellen und umweltschonenden Materialverwe n-
dung, insbesondere durch Wiederverwendung und Entsor-
gung von Werk- und Hilfsstoffen, nutzen

h) im Ausbildungsbetrieb verwendete Energiearten nennen
und Moglichkeiten rationeller Energieverwendung im berufli-
chen einwirkungs- und Beobachtungsbereich anfiihren

Lesen, Anwenden
und Erstellen
technischer Un-
terlagen

a) technische Zeichnungen und Symbole sowie technische
Unterlagen, insbesondere Tabellen und Skizzen aus Bedi e-
nungshinweisen sowie Richtlinien lesen und anwenden

b) Skizzen anfertigen

c) VerfahrensflieRbilder anfertigen und lesen

d) Produktionsvorgange anhand einfacher Darstellungen, ins-
besondere von Arbeitsablauf-, Funktionsablauf- und Ver-
laufspléanen sowie Verfahrensflie3bildern aufzeigen

e) Betriebsdaten und Arbeitsergebnisse von Arbeitsabla ufen
dokumentieren

Grundfertigkeiten
der Werkstoffbe-
arbeitung

a) manuelle Werkstoffbearbeitung

aa) Einzelteilzeichnungen in Ansichten und Schnitten un-
ter Beachtung der Linienarten, Maf3stdbe, Mal3eintr a-
gungen mit Toleranzangaben und der Symbole fir
Oberflachenbeschaffenheit lesen sowie Skizzen anfer-
tigen

Zusammenstellungszeichnungen, Explosionszeic h-
nungen und Stucklisten lesen

cc) Werkzeuge, Gerate, Maschinen und Hilfsmittel bereit-
stellen und pflegen

Arbeitsschritte zur Aufgabenerledigung festlegen und
erforderliche Abwicklungszeiten einschatzen

Messzeuge zum Messen und Priifen von Langen,
Winkeln und Flachen nach geforderter Messgenauig-
keit auswahlen und handhaben

ff)  Langen mit MaRstab und Messschieber messen

gg) Winkel mit Winkelmesser messen und mit Winkelleh-

ren prufen

Flachen nach dem Lichtspaltverfahren auf Ebenheit

und Formgenauigkeit prufen

ii)  Werkstlcke unter Berlicksichtigung der Werkstoffei-
genschaften anreif3en, kdrnen und kennzeichnen

kk) Werkstlicke und Halbzeuge unter Berilicksichtigung
des Oberflachenschutzes zur Bearbeitung ein- und

bb)

dd)

ee)

hh)

aufspannen

)  Bleche, Platten und Profile aus Metall und Kunststoff
sagen

mm) Werkstiicke aus Metall und Kunststoff bis zur Maf3g e-

nauigkeit von + 0,5 mm und bis zur Oberflachenbe-
schaffenheit R;25 eben und winklig feilen sowie ent-
graten

nn) Rundungen und Durchbriiche an Werkstiicken aus
Metall und Kunststoff formgerecht feilen sowie entgra-
ten

Innengewinde in Werkstlicke aus Metall und Kunst-
stoff mit Gewindebohrer schneiden

pp) AuRengewinde auf Rohre und Stangen aus Metall mit

00)

12




Lfd. | Teil des Ausbil- |Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Einbeziehung sel b- Zeitliche Richtwerte
Nr. |dungsberufsbil- |standigen Planens, Durchfiihrens und Kontrollierens zu in Wochen im Aus-
des vermitteln sind bildungsjahr
1 2 &
Schneideisen schneiden
qq) Bleche und Kunststoffplatten mit Hand- und Handhe-
belschere scherschneiden sowie mit Lochwerkzeugen
lochen
rr)  Bleche und Profilteile aus Metall kaltbiegen
ss) Werkstlcke, die durch den Schneid- oder Biegevor-
gangverformt sind, richten
b) maschinelle Werkstoffbearbeitung
aa) Werkzeuge und Kihlschmiermittel unter Berilicksichti-
gung des zu bearbeitenden Werkstoffes sowie Ma-
schinen und Hilfsmittel auswahlen
bb) Drehzahl, Vorschub und Schnitttiefe an Bohrmasch i-
nen unter Beriicksichtigung des Werkstoffes mit Hilfe
von Tabellen ermitteln und einstellen
cc) Bohrer und Senker mit Bohrfutter und Spannkegel
spannen
dd) Bohrungen und Kegelsenkungen in Blechen, Platten
und Profilteilen mit handgefiihrten und ortsfesten 4
Bohrmaschinen herstellen
ee) Flachsenkungen mit ortsfesten Bohrmaschinen her-
stellen
ff)  Werkzeuge an Schleifblécken scharfschleifen
c) Trennen von Werkstoffen
aa) Profile aus Metall und Kunststoff unter Berticksichti-
gung des Werkstoffes mit Maschinenségen trennen
bb) Profile aus Metall mit Winkelschleifer trennen
cc) Profile und Platten aus Stahl durch Brennschneiden
trennen
d) Herstellen von mechanischen Verbindungen
aa) Verbindungen mittels Schrauben, Muttern und Schei-
ben herstellen sowie mittels Sicherungseleme nten,
insbesondere mit Federringen und Zahnscheiben, si-
chern
bb) Kleber nach Eigenschaften und Verwendungszweck
auswahlen sowie Klebeverbindungen zwischen glei-
chen und verschiedenen Werkstoffen nach Anweisu n-
gen und Unterlagen herstellen
cc) Schweil3einrichtungen, insbesondere Handschwei -
transformatoren und Schwei3hilfsmaterialien, fir das 10
Schmelzschweil3en auswéhlen sowie Einstellwerte
festlegen
dd) Bleche, Profile und Rohre aus Stahl im Rahmen von
Instandsetzungsarbeiten durch Schmelzschweil3en
verbinden
ee) losbare Rohr- und Schlauchverbindungen unter Be-
rucksichtigung der zu férdernden Medien, des Druckes
und der Temperatur herstellen
ff)  Transportbéander im Rahmen von Reparaturarbeiten
durch Kaltvulkanisieren oder Klammern instand setzen
7 Instandhalten von | a) Werkzeuge fur die Gewinnung, Aufbereitung und Weite r-
Werkzeugen verarbeitung zu Endprodukten nennen
b) Werkzeuge, Maschinen und Einrichtungen reinigen und
pflegen 4
c) VerschleiRteile von Werkzeugen auswechseln
d) Wartungsarbeiten nach Plan durchfiihren und dokumentie-
ren




Lfd. |Teil des Ausbil- |Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Einbeziehung sel b- Zeitliche Richtwerte
Nr. |dungsberufsbil- |standigen Planens, Durchfiihrens und Kontrollierens zu in Wochen im Aus-
des vermitteln sind bildungsjahr
1 2 &
8 |ErschlieBungs- a) betriebliche Rohstoffvorkommen erlautern
Gewinnungs-und | p) Gewinnungstechniken von Rohstoffen anhand von Beispie-
Fordertechniken len erlautern
von Rohstoffen ¢) Rekultivierung anhand von Beispielen erlautern 8
d) bei der ErschlieBung, Gewinnung und Férderung von Ro h-
stoffen mitarbeiten
e) betriebsbedingte Reinigungsarbeiten durchfiihren
9 | Verarbeiten von a) Verfahrenstechniken der Trocken- und Nassaufbereitung
Rohstoffen zu gegenlberstellen
Endprodukten b) in Aufbereitungs- oder Produktionsanlagen beim Zerklei-
nern, Waschen, Klassieren, Trennen sowie bei thermischen
Bearbeitungsverfahren mitarbeiten
¢) Funktion und Einsatz von Maschinen und Anlagen fiir die 14
Aufbereitung von Rohstoffen und Weiterverarbeitung zu
Endprodukten nennen sowie entsprechende Maschinen und
Anlagen unter Aufsicht bedienen
d) Verwendung der Endprodukte erlautern
10 [Grundlagen der a) Pneumatik und Hydraulik
Hydraulik und aa) Schalt- und Funktionsplane pneumatischer und hyd-
Pneumatik raulischer Systeme lesen und skizzieren
bb) Sicherheitsregeln zur Vermeidung von Gefahren in
hydraulischen und pneumatischen Anlagen beachten
und anwenden
cc) Druck in pneumatischen und hydraulischen Systemen
messen und einstellen
dd) Pneumatik- und Hydraulikschaltungen nach Angaben,
Zeichnungsvorlagen, Schaltplanen und Vorschriften
aufbauen, anschlieen und priifen
b) Elektropneumatik und Elektrohydraulik 8
aa) Schalt- und Funktionsplane von elektropneumatisch en
und elektrohydraulischen Systemen lesen und skizzi e-
ren
bb) Sicherheitsregeln zur Vermeidung von Gefahren durch
elektrischen Strom anwenden
cc) elektrische Bauteile und Baugruppen anhand von Ty-
pen- und Leistungsschildern identifizieren, Bauteile
und Baugruppen mechanisch montieren und demon-
tieren
dd) Funktionsfahigkeit von elektropneumatischen und e-
lektrohydraulischen Systemen priifen
11 [ Grundlagen der a) Elektrotechnik
Elektrotechnik, aa) einfache elektrische Schaltungsunterlagen lesen und
Mess-, Steue- skizzieren
rungs-und .Rege- bb) elektrische GroR3en, insbesondere Strom und Span-
lungstechnik nung, mit einfachen Messgeréten messen; Messe r-
gebnisse bewerten
cc) Vorschriften tber das Arbeiten und Bedienen elektri-
scher Anlagen beachten 10
dd) Funktionsfahigkeit elektrischer Baugruppen und elek t-
rischer Sicherheitseinrichtungen feststellen
b) Steuerungstechnik
aa) Symbole zur Beschreibung von Steuerungs- und Ver-
fahrensablaufen erklaren und einfache Steuerung s-
aufgaben mit Funktionsplanen darstellen
bb) Steuerungen auf Funktionsfahigkeit prifen und nach
Anweisung in Betrieb nehmen




Lfd. |Teil des Ausbil- |Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Einbeziehung sel b- Zeitliche Richtwerte
Nr. | dungsberufsbil- |standigen Planens, Durchfuihrens und Kontrollierens zu in Wochen im Aus-
des vermitteln sind bildungsjahr
1 2 &
c) Mess- und Regelungstechnik
aa) Unterscheidungsmerkmale einer Steuerung und einer
Regelung erlautern sowie wesentliche Baugruppen ei-
ner Steuerung und einer Regelung zuordnen
bb) Reglerarten unterscheiden
cc) prinzipielle Arbeitsweise von Messwe rtaufnehmern er-
lautern
dd) Messwertaufnehmer den Hauptanwendungsgebieten
zuordnen
ee) Sicherheitsregeln zur Vermeidung von Gefahren bei
radiometrischen Messeinrichtungen anwenden
ff)  Einrichtungen zur Regelung von Prozessablaufen un-
ter Anleitung bedienen
12 | Gewinnen, For- a) Gewinnung
dern und Trans- Gewinnungsmaschinen und -einrichtungen nach Anweisung
portieren von bedienen
Rohstoffen b) Férderung und Transport
aa) Transportsysteme innerhalb der Rohstoffférderung un- 4
terscheiden
bb) Fdrderanlagen und Transportsysteme nach Anwei-
sung bedienen
cc) Zusammenwirken von Gewinnung und Férderung in-
nerhalb eines Produktionsablaufes erlautern
13 | Verfahrensablau- | a) bei mechanischen Verfahrensablaufen, insbesondere Zer-
fe kleinern und Klassieren, mitarbeiten
b) bei den thermischen Verfahrensablaufen, insbesondere 8
Trocknen und Warmebehandlung, mitarbeiten
14 | Produktions-und | a) Produktionssteuerung
Prozesssteue- aa) Materialfluss bei der Erzeugung von Steine - und Er-
rung denprodukten erlautern
bb) Zusammenhénge im Produktionsablauf darstellen
cc) Methoden der Datenerfassung und -verarbeitung fur
die Produktionssteuerung erlautern
dd) Mess-, Uberwachungs- und Kommunikationseinrich- 7
tungen bedienen
ee) Storungen im Materialfluss erkennen und MalRhahmen
zu deren Beseitigung veranlassen
ff)  Produktionsdaten erfassen, abrufen und zur Verarbei-
tung weiterleiten
gg) Produktionsprotokolle handhaben
b) Prozesssteuerung
aa) Aufgaben und Verfahren der Steuerung von Aufberei-
tungs- und Produktionsprozessen von Steinen und Er-
den erlautern
bb) Darstellungen zur Prozesssteuerung lesen
cc) Prozessablaufe Uberwachen und steuern 7
dd) Prozessdaten zur Kontrolle und Steuerung von Pro-
zessablaufen beurteilen und bei Abweichungen von
den Sollwerten korrigierende MaBnahmen ergreifen
ee) Betriebsdaten verarbeiten
15 |[Instandhaltenvon | a) Produktionseinrichtungen nach Inspektions-, Wartungs- und
Maschinen und Betriebsanleitung unter Beriicksichtigung der Sicherheits- 4
Anlagen vorschriften inspizieren und warten
b) Funktionsfahigkeit von Maschinenelementen beurteilen und




Lfd.
Nr.

Teil des Ausbil-
dungsberufsbil-
des

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Einbeziehung sel b-
standigen Planens, Durchfiihrens und Kontrollierens zu
vermitteln sind

Zeitliche Richtwerte
in Wochen im Aus-
bildungsjahr

1 2 3

schadhafte Teile auswechseln

c) Auswirkungen von Verschlei3 und anderen Einwirkungen
auf den Betriebszustand feststellen, Folgen beurteilen

d) InstandsetzungsmaRnahmen durchfiihren

16

Lagern und Ent-
sorgen

a) Lagerung
Einrichtungen zur Lagerung von Rohstoffen, Teil- und Fer-
tigprodukten bedienen und Uberwachen
b) Entsorgung
aa) Betriebsstoffe, Hilfsstoffe und Chemikalien unterschei-
den und der Entsorgung zuftihren

bb) betriebsiibliche Gefahrstoffe unter Beachtung der Si-
cherheitsbestimmungen zwischenlagern und deren
Entsorgung veranlassen

A. Fachrichtung Baustoffe

Lfd.
Nr.

Teil des Ausbil-
dungsberufsbil-
des

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Einbeziehung sel b-
standigen Planens, Durchfiihrens und Kontrollierens zu
vermitteln sind

Zeitliche Richtwerte
in Wochen im Aus-
bildungsjahr

1 2 3

Arbeitsplanung
und systemati-
sche Stérungs-
beseitigung

a) Arbeitsablaufe in Produktionsanlagen nach sicherheitstec h-
nischen, organisatorischen und wirtschaftlichen Gesichts-
punkten planen, abstimmen und festlegen sowie Arbeits-
schritte absichern, mogliche Probleme erfassen und vor-
beugende Malinahmen treffen

b) Arbeitsergebnisse kontrollieren und bewerten

c) technische Stérungen erkennen, ihre Auswirkungen ein-
schéatzen und melden

d) Ursachen von technischen Stérungen in Produktionsanla-
gen systematisch ermitteln und Stérungen beheben

Instandsetzen
von Maschinen
und Anlagen

a) Maschinen- und Anlagenteile nach Vorgabe demontieren,
instand setzen und betriebsfertig montieren

b) instand gesetzte Maschinen und Anlagenteile auf Funktion
prufen

c) Sicherheitseinrichtungen beurteilen, festgestellte Mangel
durch Instandsetzen beheben

Probenehmen
und Durchfiihren
von MalRnahmen
zur Qualitatssi-
cherung

a) Probenahme

aa) geeignete Probenahmeverfahren unter Beriicksichti-
gung des zu beprobenden Gutes hinsichtlich Konsis-
tenz und Kérnung sowie 6értlicher Gegebenheiten aus-
wahlen

bb) Proben unter Beachtung von Sicherheitsvorschriften
nehmen

cc) Funktion von automatischer Probenahmeeinrichtung
Uberwachen

dd) automatische Probenahmeeinrichtungen warten und
instand halten

b) Aufbereitungsanalytik

aa) Proben unter Berlicksichtigung des jeweiligen Analy-
severfahrens vorbereiten

bb) physikalische Analysen durchfiihren, insbesondere zur
Bestimmung von:

— Feuchte

— Kornverteilung

— spezifischer Oberflache
— Dichte

12




Lfd.
Nr.

Teil des Ausbil-
dungsberufsbil-
des

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Einbeziehung sel b-
standigen Planens, Durchfiihrens und Kontrollierens zu
vermitteln sind

Zeitliche Richtwerte
in Wochen im Aus-
bildungsjahr

1 2 3

— Schiittgewicht

cc) chemisch-mineralogische Analysen zur Bestimmung
der Elementzusammensetzung durchfiihren

dd) anwendungstechnische Untersuchungen der Baustof-
fe hinsichtlich
— Verarbeitbarkeit
— Festigkeit
— Dauerhaftigkeit
— Maltoleranzen
durchfuhren

ee) Hilfsstoffe, insbesondere Gefahrstoffe bei der Durc h-
fuhrung von Analysen unter Beriicksichtigung der ar-
beitsrechtlichen Vorschriften handhaben

c) Prozesssteuerung

aa) Analyseergebnisse protokollieren, vergleichen und

bewerten

bb) Steuerungseingriffe aufgrund der Analyseergebnisse
veranlassen

Uberwachen ver-
fahrens- und
fertigungstechni-
scher Ablaufe
von Brenn- und
Veredelungspro-
zessen

a) verfahrenstechnische Teilschritte und die zugehérigen A n-
lagen nennen und ihr Zusammenwirken sowie ihre Auswir-
kungen anhand von betrieblichen Beispielen erlautern

b) chemische, physikalische und mineralogische Vorgange in
den einzelnen Teilschritten erlautern

¢) Anlagen unter Anleitung im Normalzustand mit Hilfe der
installierten Regelkreise und unter Umgehung der Regel-
kreise fahren und Uberwachen

d) Anlagen aus dem Normalbetrieb unter Einhaltung der Si-
cherheitsvorschriften an- und abfahren

e) Betriebsstorungen in Anlagen erkennen und geeignete
MaRnahmen zur Uberpriifung in ungestdrtem Betriebszu-
stand einleiten

f) Madglichkeiten des Abschaltens von Anlagen zum Anlage n-
schutz nennen

10

Abfullen, Verla-
den, Wiegen und
Versandvorberei-
ten von Baustof-
fen

a) Mischeinrichtungen fir auftragsbezogene Mischprodukte
bedienen

b) Lagerarten der Fertigprodukte nennen

¢) Versandarten fir Fertigprodukte nennen

d) Abflll- und Palettieranlagen fiir Sackware bedienen

e) Wage- und Beladeeinrichtungen fir Loseware bedienen

f) Einsatzbereiche von Zement, Kalk/Dolomit und Gips in der
Grundstoff- sowie Bauindustrie erlautern

B. Fachrichtung Transportbeton

Lfd. | Teil des Ausbil- |Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Einbeziehung sel b- Z_eitliche Rightwerte
Nr. | dungsberufsbil- standigen Planens, Durchfiihrens und Kontrollierens zu In W_OChen im Aus-

des vermitteln sind bildungsjahr

1 2 3
1 Disponieren von a) Bindemittel, Zuschlagstoffe, Zusatzstoffe, Zusatzmittel und

Mischungen, Wasser mengen- und zeitabhangig abrufen

Materialfluss und | b) Auftrage nach Liefertermin, Liefermenge, Lieferfolge,

Materialtranspor- Transportmittel, Fahrwege und Witterung sowie unter B e- 12

ten

ricksichtigung der StraRenverkehrsordnung disponieren

c) Zusatzleistungen durch Bereitstellung von Betonpumpen
und Guteliberwachung disponieren

d) Verwendungsbereiche von Transportbeton und Werkfrisch-




Lfd. |Teil des Ausbil- |Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Einbeziehung sel b- Zeitliche Richtwerte
Nr. |dungsberufsbil- |standigen Planens, Durchfiihrens und Kontrollierens zu in Wochen im Aus-
des vermitteln sind bildungsjahr
1 2 &
mortel erlautern
e) Materialbewegungen erfassen
f) Versandpapiere und Lieferscheine erstellen
2 | Herstellen von a) Maschinen und Anlagen auf Funktionsfahigkeit Uberprufen
Transportbeton b) Transportbeton nach vorgegebenen Rezepturen EDV -
unterstiitzt herstellen
¢) Maschinen und Anlagen reinigen und warten 12
d) Reparaturen unter Berticksichtigung der Sicherheitsbestim-
mungen durchfiihren
e) Sicherheitseinrichtungen beurteilen, festgestellte Mangel
melden und durch Instandsetzen beheben
3 | Herstellen von a) Maschinen und Anlagen auf Funktionsfahigkeit Uberprufen
Werkfrischmortel | ) werkfrischmortel nach vorgegebenen Rezepturen EDV -
unterstutzt herstellen
¢) Maschinen und Anlagen reinigen und warten 10
d) Reparaturen unter Berticksichtigung der Sicherheitsbestim-
mungen durchfiihren
e) Sicherheitseinrichtungen beurteilen, festgestellte Mangel
melden und durch Instandsetzen beheben
4 | Probenehmen a) Grundlage der Betontechnologie unter Berticksichtigu ng der
und Durchfiihren DIN-Normen ,Beton und Stahlbeton®, ,Prifverfahren fur B e-
von MaRnahmen ton“ und ,Gutetiberwachung” erlautern
zur Qualitatssi- b) Sieblinien unter Beriicksichtigung der Ausgangsstoffe zur
cherung Herstellung des Endproduktes erstellen
¢) Eignungsprifungen durchfihren einschlief3lich Nachb e-
handlung des Endproduktes
d) Mischwerkzeuge in Transportbeton-Werken sowie die 12
Mischspiralen der Fahrzeuge tberpriifen
e) Dosiereinrichtungen auf Abweichungen Uberprufen und
nachjustieren
f) Ursachen von technischen Stérungen in Mischanlagen und
Fordergeraten systematisch ermitteln und Stérungen besei-
tigen
5 | Wiederaufberei- a) Wiederaufbereitungsanlage auf Funktionsféhigkeit priifen
ten von Restbe- und in Betrieb nehmen
ton und Restmér- | b) Wiederaufbereitungsanlage nach Inspektions -, Wartungs-
tel und Betriebsanleitungen inspizieren und warten
¢) Ursachen von technischen Stérungen systematisch ermit- 6
teln, beheben oder beheben lassen
d) zuriickgewonnene Stoffe auf Wiederverwendung durch
Sichtkontrolle Uberpriifen

C. Fachrichtung Gips

platten oder Faserzement

Lfd. | Teil des Ausbil- |Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Einbeziehung sel b- Zeitliche Richtwerte
Nr. | dungsberufsbil- standigen Planens, Durchfiihrens und Kontrollierens zu in WPChen i_m Aus-

des vermitteln sind bildungsjahr

1 2 S
1 |Arbeitsplanung a) Arbeitsablaufe in Produktionsanlagen nach sicherheitstec h-

und systemati- nischen, organisatorischen und wirtschaftlichen Gesichts-

sche Stérungs- punkten planen, abstimmen und festlegen sowie Arbeits-

beseitigung schritte absichern, mdgliche Probleme erfassen und vor- 2

b)
©)

beugende MaRRnahmen treffen
Arbeitsergebnisse kontrollieren und bewerten
technische Stérungen erkennen, ihre Auswirkungen ein-




Lfd. |Teil des Ausbil- |Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Einbeziehung selb- Zeitliche Richtwerte
Nr. |dungsberufsbil- |standigen Planens, Durchfiihrens und Kontrollierens zu in Wochen im Aus-
des vermitteln sind bildungsjahr
1 2 &
schéatzen und melden
d) Ursachen von technischen Stérungen in Produktionsanla-
gen systematisch ermitteln und Stérungen beheben
2 Instandsetzen a) Maschinen- und Anlagenteile nach Vorgabe demontieren,
von Maschinen instand setzen und betriebsfertig montieren
und Anlagen b) instand gesetzte Maschinen und Anlagenteile auf Funktion
prufen 8
c) Sicherheitseinrichtungen beurteilen, festgestel lte Mangel
melden und durch Instandsetzen beheben
3 Probenehmen a) Probenahme
und Durchfuhren aa) Probenahmeverfahren unter Beriicksichtigung des zu
von Mafnahmen beprobenden Gutes hinsichtlich Konsistenz und Ko r-
zur Qualitatssi- nung sowie Ortlicher Gegebenheiten auswéahlen 4
cherung bb) Proben unter Beachtung von Sicherheitsvorschriften
nehmen
cc) Funktion automatischer Probenahmeeinrichtung 0-
berwachen
b) Aufbereitungsanalytik
aa) Proben unter Beriicksichtigung des Analyseverfahrens
vorbereiten
bb) Analysen durchfiihren, insbesondere zur Bestimmung
von:
— Feuchte
— Reinheitsgrad 12
— Weil3gehalt
— Abbindezeit
— Festigkeit
— Maltoleranz
— Dichte
— Kornverteilung (Siebanalyse)
4 | Uberwachen ver- | a) verfahrenstechnische Teilschritte und die zugehdrigen A n-
fahrens- und lagen nennen, ihr Zusammenwirken sowie ihre Auswirku n-
fertigungstechni- gen anhand von betrieblichen Beispielen erlautern
scher Ablaufe b) chemische, physikalische und mineralogische Vorgéange in
von Produktions- den einzelnen Teilschritten erlautern
prozessen c) Prozesstechnik erlautern
d) Zusammenwirken der einzelnen Teilschritte flir Teilanlagen
und Gesamtanlagen im Gesamtprozess erlautern 8
e) Anlagen unter Anleitung im Normalzustand mit Hilfe der
installierten Regelkreise und unter Umgehung der Rege I-
kreise fahren und Uberwachen
f) fertigungstechnische Anlagen fur die Teilprozesse erlautern
g) Anlage aus dem Normalbetrieb unter Einhaltung der Sicher-
heitsvorschriften an- und abfahren
h) Betriebsstorungen in den Anlagen erkennen und Mal3nah-
men zur Uberfihrung in einen ungestdrten Betriebszustand
einleiten 10
i) Mdglichkeiten des Abschaltens der Anlagen zum Anlage n-
schutz nennen
5 |Verladen, Wiegen | a) Lagerarten der Fertigprodukte nennen
und Versandvor- | p) Versandarten firr Fertigprodukte nennen
bgrelten von c) Abfull- und Palettieranlagen fur Sackware und Platten b e- 8
Gipsplatten oder dienen
Faserzement . - . .
d) Mischeinrichtungen fur Mischprodukte bedienen
e) Wage- und Beladeeinrichtungen fiir Loseware bedienen




Lfd.
Nr.

Teil des Ausbil-
dungsberufsbil-
des

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Einbeziehung sel b-
standigen Planens, Durchfiihrens und Kontrollierens zu
vermitteln sind

Zeitliche Richtwerte
in Wochen im Aus-
bildungsjahr

1 2 3

f) Logistik des Versandes erklaren

g) Bestand von Roh-, Hilfs- und Betriebsstoffen sowie Fertig-
produkten fuhren

D. Fachrichtung Kalksandsteine oder Porenbeton

Lfd. |Teil des Ausbil- | Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Einbeziehung sel b- Zeitliche Richtwerte
Nr. |dungsberufsbil- |standigen Planens, Durchfiihrens und Kontrollierens zu in Wochen im Aus-
des vermitteln sind bildungsjahr
1 2 &
1 |Arbeitsplanung a) Arbeitsablaufe in Produktionsanlagen nach sicherheitstec h-
und systemati- nischen, organisatorischen und wirtschaftlichen Gesic hts-
sche Stérungs- punkten planen, abstimmen und festlegen sowie Arbeits-
beseitigung schritte absichern, mégliche Probleme erfassen und vor-
beugende MaRnahmen treffen
b) Arbeitsergebnisse kontrollieren und bewerten 5
c) technische Stérungen erkennen, ihre Auswirkungen ein-
schéatzen und melden
d) Ursachen von technischen Stérungen in Produktionsanl a-
gen systematisch ermitteln und Stérungen beheben
2 Instandsetzen a) Maschinen- und Anlagenteile nach Vorgabe demontieren,
von Maschinen instand setzen und betriebsfertig montieren
und Anlagen b) instand gesetzte Maschinen und Anlagenteile auf Funktion
prufen 8
c) Sicherheitseinrichtungen beurteilen, festgestellte Mangel
melden und durch Instandsetzen beheben
3 Probenehmen a) Probenahme
und Durchfuhren aa) Probenahmeverfahren unter Beriicksichtigung des zu
von MaRnahmen beprobenden Gutes hinsichtlich Konsistenz und Ko r-
zur Qualitatssi- nung sowie Ortlicher Gegebenheiten auswéahlen 4
cherung bb) Proben unter Beachtung von Sicherheitsvorschriften
nehmen
cc) Funktion automatischer Probenahmeeinrichtungen
Uberwachen
b) Aufbereitungsanalytik
aa) Proben unter Berlicksichtigung des Analyseverfahrens
vorbereiten
bb) Analysen durchfiihren, insbesondere zur Bestimmung
von:
— Feuchte
— Sandreinheit 12
— Abbindezeit
— Festigkeit
— Maf3toleranz
— Dichte
— Litergewicht
— Kornverteilung (Siebanalyse)
4 Uberwachen ver- a) verfahrenstechnische Teilschritte nennen und ihre Auswir-
fahrens- und kungen erlautern
fertigungstechni- | b) chemische, physikalische und mineralogische Vorgénge in
scher Abléuf_e den einzelnen Teilschritten erlautern
von Produktions- | ¢y Aufpereitung und Formgebung 10
prozessen aa) Rohstoffe kontrollieren
bb) Anlagen zur Aufbereitung bedienen und warten
cc) Mischvorgénge uberwachen und steuern




Lfd. |Teil des Ausbil- |Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Einbeziehung sel b- Zeitliche Richtwerte
Nr. |dungsberufsbil- |standigen Planens, Durchfiihrens und Kontrollierens zu in Wochen im Aus-
des vermitteln sind bildungsjahr
1 2 S
dd) Schneidemaschinen fir Porenbeton oder Pressen fur
Kalksandsteine einrichten, bedienen und warten
d) Autoklavieren
aa) Reaktionsvorgénge in Autoklaven erlautern
bb) Dampfharteanlage bedienen, steuern und warten
e) Bewehrungsfertigung
aa) Bewehrungskdrbe auftragsgemaf herstellen
bb) Korrosionsschutz aufbringen
f) Nachbehandlung
aa) Bauelemente durch Sagen, Bohren und Frasen nac h-
bearbeiten
bb) Bauelemente beschriften und impragnieren
cc) Bauelemente zu komplexen Bauteilen verbinden 5
g) Anlagen aus dem Normalbetrieb unter Einhaltung der Si-
cherheitsvorschriften an- und abfahren
h) Betriebsstorungen in den Anlagen erkennen und geeignete
MaRnahmen zur Uberpriifung in einen ungestodrten B e-
triebszustand einleiten
i) Mdglichkeiten des Abschaltens der Anlagen zum Anlage n-
schutz nennen
5 | Versandvorberei- | a) Endprodukte zulassungsgerecht kennzeichnen
ten und Verladen | p) Lagerarten der Fertigprodukte nennen
von Kalksand- c) Logistik des Versandes erklaren
stein oder Poren- . . ] .
d) Bestand von Roh-, Hilfs- und Betriebsstoffen sowie Fertig-
beton -
produkten fuhren 8
e) Artikel nach Verladeprogramm verladen
f) Einsatzbereiche von Kalksandsteinen und Porenbeton im
Bauwesen unter Beruicksichtigung der Montageverfahren er-
lautern

E. Fachrichtung vorgefertigte Betonerzeugnisse

Lfd.
Nr.

Teil des Ausbil-
dungsberufsbil-
des

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Einbeziehung selb-
standigen Planens, Durchfiihrens und Kontrollierens zu
vermitteln sind

Zeitliche Richtwerte
in Wochen im Aus-
bildungsjahr

1 2 3

Arbeitsplanung
und systemati-
sche Stérungs-
beseitigung

a) Arbeitsablaufe in Produktionsanlagen nach sicherheitstech-
nischen, organisatorischen und wirtschaftlichen Gesichts-
punkten planen, abstimmen und festlegen sowie Arbeits-
schritte absichern, Probleme erfassen und vorbeugende
MaRnahmen treffen

b) Arbeitsergebnisse kontrollieren und bewerten

c) technische Stérungen erkennen, ihre Auswirkungen ein-
schéatzen und melden

d) Ursachen von technischen Stérungen in Produktionsanl a-
gen systematisch ermitteln und Stérungen beheben

Qualitatssiche-
rung

a) Ziele, Aufgaben, Bedeutung und betrieblichen Aufbau der
Qualitatssicherung beschreiben

b) Steuereinrichtungen einstellen und bedienen, Betriebsdaten
erfassen

c) Ursachen von Qualitdtsabweichungen feststellen, Fehler
melden, beseitigen oder deren Beseitigung veranlassen

d) Prifvorschriften und Dokumentationen anwenden, Anwei-
sungen der Qualitatssicherung einhalten




Lfd.
Nr.

Teil des Ausbil-
dungsberufsbil-
des

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Einbeziehung selb-
standigen Planens, Durchfiihrens und Kontrollierens zu
vermitteln sind

Zeitliche Richtwerte
in Wochen im Aus-
bildungsjahr

1 2 3

Probenahme und
Probeanalyse

a) Probenahmeverfahren unter Berticksichtigung des zu be-
probenden Gutes bestimmen

b) Proben unter Beachtung der Sicherheitsbestimmungen
nehmen

c) Funktion automatischer Probenahmeeinrichtungen tberwa-
chen und instand halten

d) Proben unter Beriicksichtigung des jeweiligen Analysever-
fahrens vorbereiten

e) Analysen durchfiihren, insbesondere zur Bestimmung von:
— Feuchte
— Kornverteilung
— spezifischer Oberflache
— Dichte
— Schiittgewicht
— Festigkeit
— Abbindezeit

f) automatische Analysegeréte Uiberwachen und instand hal-
ten

10

Instandsetzten
von Maschinen
und Anlagen

a) Maschinen und Anlagenteile nach Vorgabe demontieren,
instand setzen und betriebsfertig montieren

b) instand gesetzte Maschinen und Anlagenteile auf Funktion
prufen

c) Sicherheitseinrichtungen beurteilen, festgestellte Méangel
melden und durch Instandsetzen beheben oder beheben
lassen

Herstellen unter-
schiedlicher Be-
tonsorten

a) Mischanlage auf Funktionsfahigkeit tiberprifen

b) Mischanlage mit Bindemittel, Zugschlagstoffen, Zusatzmittel
und Wasser beschicken

¢) Beton nach produktspezifischen Rezepturen mischen
d) Mischanlage reinigen und instand halten

Herstellen und
Prifen von vorge-
fertigten Betoner-
zeugnissen

a) Betonstahl fiir die produktspezifischen Bewehrungen be -
und verarbeiten

b) Maschinen und Anlagen auf Funktionstichtigkeit Uberprufen

c) Bewehrung und Einbauteile nach technischen Unterlagen in
die Formen einbringen

d) Produktqualitat nach Augenschein beurteilen

e) vorgefertigte Betonerzeugnisse produktspezifisch, insb e-
sondere auf Mal3haltigkeit und Festigkeit, priifen

f) Maschinen und Anlagen reinigen und instand halten

16

Vorbereiten des
Versandes und
Verladen vorge-
fertigter Betoner-
zeugnisse

a) Besténde, insbesondere von Rohstoffen, fihren

b) vorgefertigte Betonerzeugnisse ihren Verwendungsberei-
chen zuordnen

¢) Produkte anforderungsgemaf kennzeichnen und versand-
fertig machen

d) Produkte produktspezifisch transportieren, lagern und ver la-
den




F. Asphalttechnik

Lfd.
Nr.

Teil des Ausbil-
dungsberufsbil-
des

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Einbeziehung sel b-
standigen Planens, Durchflihrens und Kontrollierens zu
vermitteln sind

Zeitliche Richtwerte
in Wochen im Aus-
bildungsjahr

1 2 3

Disponieren von
Mischungen,
Materialfluss und
Materialtranspor-
ten

a)
b)

c)

d)

Verwendungsbereiche von Asphalt im Stralen- und Hoch-
bau unterscheiden

Bindemittel, Additive und Mineralstoffe mengen - und zeitab-
héngig abrufen

Auftrage unter Beachtung von Lieferterminen, Liefermen-
gen, Lieferfolge, Transportmitteln, Fahrwegen und Witterung
disponieren

Materialbewegungen erfassen
Versandpapiere und Lieferscheine erstellen

10

Herstellen von
Walzasphalt und
von Gussasphalt

a)
b)

c)

Maschinen und Anlagen auf Vollstandigkeit und Funktions-
fahigkeit Uberprufen

Ursachen von technischen Stérungen systematisch ermit-
teln, beheben und beheben lassen

Walzasphalt und Gussasphalt, insbesondere unter Verwe n-
dung von Ausbauasphalt, nach vorgegebenen Sollzusa m-
mensetzungen herstellen

Schaufellader bedienen
Maschinen und Anlagen reinigen und warten

Instandhaltungsmafnahmen unter Berticksichtigung der
Sicherheitsbestimmungen durchfiihren

Sicherheitseinrichtungen beurteilen, festgestellte Mangel
melden und durch Instandsetzen beheben

21

Einbauen von
Walzasphalt und
von Gussasphalt

b)
c)

Verfahren zum Einbau von Walzasphalt und von Gussas-
phalt unterscheiden

Walz- und Gussasphalt einbauen
eingebauten Walz- und Gussasphalt beurteilen

Probenehmen
und Durchfiihren
von MalRnahmen
zur Qualitatssi-
cherung

a)

b)

c)
d)

e)

f)
9)

h)

Anforderungen an zu verwendende Stoffe und Produkte
unterscheiden

Eigenschaften von Mineralstoffen, Bitumen, Zusatzstoffen,
StraBenausbaustoffen und Asphalt, insbesondere nach Vor-
schriften, bewerten

Probenahmeverfahren unter Berlicksichtigung des zu be-
probenden Gutes auswahlen

Proben unter Beachtung von Sicherheitsvorschriften ent-
nehmen

Eigentberwachungspriifungen durchfiihren und beurteilen

Anlageneinstellung vor der Herstellung von Produkten ko n-
trollieren

Prozessdaten bei der Herstellung von Produkten kontrolli e-
ren

Korrekturen an Anlagen vornehmen

Dosiereinrichtungen auf Abweichungen tberprifen, Kalibrie-
rung durchfiihren

15




