Besondere Rechtsvorschriften iiber die
Priifung zum Qualitdtsfachmann Priif-
technik / zur Qualitdtsfachfrau Priif-
technik

Aufgrund der Beschlisse des Berufsbil-
dungsausschusses vom 2. September
1996 und vom 27. August 1997 erladt die
Handelskammer Hamburg als zusténdige
Stelle gemal §§ 46 und 47 in Verbindung
mit §§ 49 und 48 des Berufsbildungsge-
setzes vom 14.08.1969 (BGBI. I, Seite
1112) — zuletzt geandert durch die Sechs-
te Zustandigkeitsanpassungsverordnung
(Artikel 35) vom 21. September 1997
(BGBI. I Seite 2390, 2394), folgende Be-
sondere Rechtsvorschriften (ber die Pri-
fung zum/zur

,Qualitatsfachmann Pruftechnik /
Qualitatsfachfrau Priftechnik®:

§ 1 Ziel der Priifung und Bezeichnung
des Abschlusses

(1) Zum Nachweis von Kenntnissen, Fer-
tigkeiten und Erfahrungen, die durch die
berufliche Fortbildung oder Umschulung
erworben sind, kann die Handelskammer
Hamburg Prifungen abnehmen.

(2) Die erfolgreich abgelegte Prufung fihrt
zum anerkannten Abschluss ,Qualitéts-
fachmann Priftechnik / Qualitatsfachfrau
Priftechnik®.

§ 2 Zulassungsvoraussetzungen

Zur Prifung sind gemaR § 49 in Verbin-
dung mit § 48 BBiG Behinderte zugelas-
sen, soweit fur sie aufgrund der Art und
Schwere ihrer Behinderung diese beson-
deren Fortbildungs- oder Umschulungsre-
gelungen erforderlich sind, und soweit sie
glaubhaft machen kénnen, dass sie sich
angemessen auf die Prifung vorbereitet
haben. In der Regel erfolgt die Vorberei-
tung durch den Besuch eines 24 monati-
gen Vollzeitlehrganges.

§ 3 Gliederung der Priifung

(1) Die Prufung gliedert sich in eine schrift-
liche Kenntnis- und eine praktische Fertig-
keitsprifung.

(2) Die Kenntnisprifung erstreckt sich auf
folgende Prufungsfacher:

1. Technische Mathematik

In hochstens 60 Minuten soll der Pri-
fungsbewerber zeigen, dass er die Regeln
der technischen Mathematik beherrscht
und sie in der Praxis anwenden kann.

2. Technologie

In héchstens 60 Minuten soll der Pri-
fungsbewerber zeigen, dass er die Werk-
stoff- und Fertigungstechnik einschlieRlich
der zugehdrigen Informatik beherrscht.

3. Qualitatstechnik

In héchstens 120 Minuten soll der Pri-
fungsbewerber zeigen, dass er Kenntnisse
auf dem Gebiet der Qualitatstechnik be-
sitzt. Die Prifungsaufgaben sind zu glei-
chen Teilen den Gebieten ,Priftechnik”
und ,Qualitditsmanagement” zu entneh-
men.

4. Technische Kommunikation
In etwa 90 Minuten soll der Prifungsbe-
werber zeigen, dass er auch umfangreiche
Zeichnungen verstehen kann.

5. Deutsch, Wirtschafts- und Sozialkunde
In héchstens 45 Minuten soll der Pri-
fungsbewerber zeigen, dass er Kenntnisse
besitzt.

(3) Die Dauer der Fertigkeitsprifung be-
tragt héchstens 360 Minuten

§ 4 Inhalt der Priifung

(1) Im Einzelnen kann in der schriftlichen
Prifung gepruft werden im Fach:

1. Technische Mathematik:
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1.1 Grundrechenarten mit bestimmten und
allgemeinen Zahlen

1.2 Rechnen mit Hilfsmitteln

1.3 Umstellen von Formeln

1.4 Langen-, Umfangs-, Flachen-, Volu-
men und Gewichtungsberechnungen

1.5 Teilkopfberechnungen

1.6 Berechnungen am
Dreieck

1.7 Berechnungen an Kegeln

1.8 EinfOhrung in die Bewegungslehre

1.9 Berechnungen am geradverzahnten
Stirnrad

rechtwinkligen

2. Technologie

2.1 Werkstofftechnik

211 Chemische und physikalische
Grundlagen

2.1.2 Herstellung, Normung, Eigenschaf-
ten und Verwendung von Werk- und Hilfs-
stoffen

2.1.3 Warmebehandlung der Metalle

2.1.4 Korrosion und Korrosionsschutz
2.1.5 Werkstoffpriifung

2.2 Grundlagen der Fertigungstechnik
2.2.1 Physikalische Grundbegriffe

2.2.2 Gliederung der Maschinenarten
2.2.3 Spanende Formgebung einschliel3-
lich Maschinen, Werkzeugen und Bewe-
gungsvorgangen

2.2.4 Spanlose Formgebung einschlieflich
Maschinen und Werkzeugen

2.2.5 Maschinenelemente

2.3 Technische Informatik

2.3.1 Grundlagen der Datenverarbeitung
2.3.2 Bausteine eines Computersystems
2.3.3 Arbeitsweise eines Computers

2.3.4 Bedienung des Computers

2.3.5 Programmierung

2.3.6 Umgang mit Programmen

2.3.7 DV-Systeme im Qualitatswesen

3. Qualitatstechnik

3.1 Priftechnik

3.1.1 Tatigkeitsmerkmale des Qualitats-
fachmannes

3.1.2 Prithilfsmittel

3.1.3 Mechanische Messgerate
3.1.4 Toleranz

3.1.5 Malverkérperung

3.1.6 Formprifung (Profilprifung)
3.1.7 Lageprifung

3.1.8 Gewindeprifung

3.1.9 Kegelpriifung

3.1.10 Lehren und Lehrentoleranzen

3.1.11 Zahnradprifung an geradverzahn-
ten Stirnradern

3.1.12 Prifen von technischen Oberfla-
chen

3.1.13 Prifen mit pneumatischen, opti-
schen und elektrischen Geréten

3.1.14 Auswahl der Prifmittel nach Tole-
ranz und Stiickzahl

3.1.15 Gestaltung von Arbeitsplatzen im
Qualitatswesen

3.1.16 Prufen mit KoordinatenmeRgeraten
3.2 Qualitadtsmanagement

3.2.1 Grundlagen des Qualitdtsmanage-
ments

3.2.1.1 Begriff des Qualitdtsmanagements
3.2.1.2 Begriffe im Bereich des Qualitats-
managements

3.2.1.3 Elemente der Wahrscheinlichkeits-
lehre

3.2.1.4 Haufigkeitsverteilungen der be-
trieblichen Praxis

3.2.1.5 Modelle der Wahrscheinlichkeits-
verteilungen

3.2.1.6 Wahrscheinlichkeitsnetz fur nor-
malverteilte Merkmale

3.2.1.7 Zufallsstreubereich — Vertrauens-
bereich

3.2.1.8 Stichprobenprifung

3.2.2 Einfuhrung in die Qualitatsregel-
kartentechnik/SPC

3.2.2.1 Streukurven

3.2.2.2 Fehlersammelkarten

3.2.2.3 Qualitatslenkung mit QR-Karten
3.2.2.4 Uberblick iber QR-Karten

3.2.2.5 QR-Karten fur Anzah! fehlerhafter
Einheiten

3.2.2.6 Schatzen des Anteils fehlerhafter
Einheiten durch einen Vorlauf

3.2.2.7 Shewhart-QR-Karten fur normal-
verteilte Merkmalswerte

3.2.2.8 Schétzen der Parameter y und o
durch einen Vorlauf

3.2.2.9 Anlegen, Fihren und Auswerten
von QR-Karten

3.2.2.10 Qualitatskennzahlen von Maschi-
nen und Prozeflfahigkeit fir normalverteil-
te Merkmale

3.2.3 Werkzeuge des Qualitditsmanage-
ments

3.2.31 Qualitdtsmanagement nach
DIN-ISO

3.2.2.2 Qualitdtsmanagement in der
Planungsphase

3.2.2.3 Qualitdtsmanagement in der
Produktionsphase
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3.2.2.4 AQualitadtsmanagement wahrend
und nach der Nutzungsphase

4. Technische Kommunikation

4.1 Grundlagen der technischen Zeich-
nung

4.2 Zeichnungsnormen

4.3 Zeichnerische Grundiibungen

4.4 Ansichten von Kérpern

4.5 Darstellung von Drehteilen

4.6 Schnittdarstellungen

4.7 Gewindedarstellungen

4.8 Darstellung von Kegel, Neigung, und
Verjlingung

4.9 Toleranzen und Passungsangaben
4.10 Darstellung von SchweilRverbindun-
gen

4.11 Aufbau von technischen Zeichnungen
412 Lesen von Zeichnungen der Ferti-

gung

5. Deutsch, Wirtschafts- und Sozialkunde
5.1 Grammatik

5.2 Rechtschreibung

5.3 Zeichensetzung

5.4 Textverarbeitung und Bearbeitung
5.5 Grundlagen der Rechtskunde

5.6 Wirtschaftlich Grundbegriffe

5.7 Grundlagen des Arbeitsrechts

(2) Im Einzelnen kann in der Fertigkeits-
prufung geprift werden:

1. Mechanische Grundfertigkeiten

1.1 Manuelle Grundfertigkeiten

1.2 Drehen

1.3 Fréasen

1.4 Spezielle Fertigungsverfahren

1.5 Qualitatsmerkmale verschiedener Fer-
tigungsverfahren

2. Priftechnik

2.1 Messen der Abstdnde von Aullenfla-
chen, Innenflachen, abgesetzten Flachen,
Abstande von Bohrungen und Wellen mit
mechanischen Hilfsmitteln

2.2 Unterschiedsmessung der Abstande
von AuRenfldchen, Innenflichen und ab-
gesetzten Flachen

2.3 Pneumatisches Messen der Absténde
von Auflenflachen, Innenflichen und ab-
gesetzten Flachen

2.4 Messen der Abstande von AuRenfla-
chen, Innenflachen und abgesetzten Fl&-
chen, Absténden von Bohrungen und Wel-
len in vertikaler Antastrichtung

2.5 Messen der Abstidnde von Aulenfla-
chen, Innenflachen, Winkeln, Radien, Teil-
kreisen, Abstdnde von Bohrungen in der
Dreikoordinaten-MeRtechnik

2.6 Lehren von AulRen- und Innenflachen
2.7 Prifen der Form- und Lageabwei-
chungen

2.8 Priifen von Winkeln

2.9 Prifen von Kegeln

2.10 Bestimmen und Messen von Innen-
und AulRengewinden

2.11 Messen von geradverzahnten Stirn-
radern

2.12 Messen technischer Oberflachen
2.13 Werkstoffprifung

3. Qualitatsmanagement

3.1 Fertigungssteuerung

3.2 Erfassung, Verarbeitung, Darstellung,
Dokumentation und Verwaltung von
Qualitatsaufzeichnungen

3.3 Unterweisen und Auditieren der
Selbstprifer, Prifplatz einrichten

3.4 Prifmitteliberwachung und Verwal-
tung

3.5 Fehleranalyse, Fehlerbehebung und
Handhabung fehlerhafter Einheiten

3.6 Auditieren von Teilsystemen eines
Qualitdtsmanagementsystems

3.7 Moderation zu Fragen des Qualitats-
managements in Arbeitsgruppen

3.8 Arbeiten mit CAQ-Modulen

§ 5 Bestehen der Priifung

(1) Die Prifung ist bestanden, wenn in der
Kenntnis- und Fertigkeitsprifung jeweils
mindestens ausreichende Leistungen er-
bracht wurden.

(2) Die Leistungen in der Kenntnisprifung
sind folgendermafen zu gewichten:
Technische Mathematik 20 %

Technologie 20 %

Qualitatstechnik 30 %,

davon Priftechnik und Qualitdtsmanage-
ment jeweils zur Halfte,

Technische Kommunikation 20 %,
Deutsch, Wirtschafts- und Sozial-

kunde 10 %

(3) Die schriftliche Prifung ist auf Antrag
des Priflings oder nach Ermessen des
Prifungsausschusses in hochstens zwei
Fachern durch eine mindliche Prifung
von jeweils hochstens 15 Minuten Dauer
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zu erganzen, wenn dies fur das Bestehen
der Prifung von Bedeutung sein kann (
mandliche Ergédnzungsprifung).

(4) Im Fall mundlicher Ergadnzungsprifun-
gen wird deren Ergebnis mit 30 %, das
Ergebnis der schriftlichen Arbeit in dem
jeweiligen Fach mit 70 % gewichtet. Das
so gewichtete Ergebnis tritt fUr die weitere
Berechnung an die Stelle der Leistung in
der Kenntnisprifung, die nur durch die
schriftliche Arbeit festgestellt wurde.

(5) In der Fertigkeitsprifung sind deren
Bestandteile Mechanische Fertigkeiten,
Pruftechnik  und Qualitdtsmanagement
entsprechend ihrem Anteil an der Fertig-
keitsprifung zu gewichten. Die Gewich-
tung legt der Prifungsausschuf® fest. Da-
bei bericksichtigt er den Umfang des Be-
standteiles, dessen Schwierigkeitsgrad
und seine Bedeutung fur die Lésung der
jeweiligen Aufgabe.

§ 6 Funktionsbezeichnungen

Weibliche Personen tragen die Funktions-
bezeichnungen in weiblicher Form.
§ 7 Rahmenpriifungsordnung

Soweit diese Vorschrift keine abweichen-
den Regelungen trifft, ist die Rahmenpri-
fungsordnung der Handelskammer Ham-
burg fur die Durchfihrung von Fortbil-
dungspriifungen in ihrer jeweils gultigen
Fassung anzuwenden.

§ 8 Inkrafttreten, AuBerkrafttreten, Be-
standsschutz

(1) Diese Besonderen Rechtsvorschriften
treten am 1. des auf die Veréffentlichung
in der Hamburger Wirtschaft folgenden
Monats in Kraft.

(2) Gleichzeitig treten die Besonderen
Rechtsvorschriften fir die Fortbildung Be-
hinderter zum Giteprifer / zur Giteprife-
rin auller Kraft. Wer bis zu diesem Zeit-
punkt eine FortbildungsmaRnahme zum
Giteprifer begonnen hatte, wird auf sei-
nen Wunsch noch nach der Vorschrift ge-
prift, wenn er sich spatestens binnen 6
Monaten nach Inkrafttreten dieser Beson-
deren Rechtsvorschriften zur Prifung an-
meldet.

Diese Besonderen Rechtsvorschriften
wurden gemaR §§ 46 Absatz 1, 47 Absatz
1 in Verbindung mit § 41 Satz 4 BBiG von
der Behérde fur Schule, Jugend und Be-
rufbildung am 24. September 1997 ge-
nehmigt.

Hamburg, den 12. Dezember 1997
Handelskammer
Hamburg

Nikolaus W. Schiies
Prases

Dr. Hans-Jérg Schmidt-Trenz
Hauptgeschaftsfihrer

1. Juni 1998
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