Industrie- und Handelskammer
Osnabriick - Emsland - Grafschaft Bentheim

Verordnung
uber die Berufsausbildung
zum Werkstoffprufer /
zur Werkstoffpriferin

vom 25. Juni 2013
(veroffentlicht im Bundesgesetzblatt Teil | Nr. 31 vom 28. Juni 2013)

Auf Grund des § 4 Absatz 1 in Verbindung mit Absatz 4 und § 5 des Berufsbildungsgesetzes,
von denen § 4 Absatz 1 durch Artikel 232 Nummer 1 der Verordnung vom 31. Oktober 2006
(BGBI. I S. 2407) geéandert worden ist, verordnet das Bundesministerium fur Wirtschaft und
Technologie im Einvernehmen mit dem Bundesministerium fir Bildung und Forschung:
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Teil 1 Allgemeine Vorschriften
8 1 Staatliche Anerkennung des Ausbildungsberufes
Der Ausbildungsberuf des Werkstoffprifers und der Werkstoffpriferin wird nach § 4 Absatz 1

des Berufshildungsgesetzes staatlich anerkannt.

§ 2 Dauer der Berufsausbildung

Die Ausbildung dauert dreieinhalb Jahre.
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§ 3 Struktur der Berufsausbildung

Die Berufsausbildung gliedert sich in gemeinsame Ausbildungsinhalte und in die Ausbildung
in einer der Fachrichtungen

1. Metalltechnik,

2. Kunststofftechnik,

3.  Warmebehandlungstechnik,

4. Systemtechnik.

§ 4 Ausbildungsrahmenplan, Ausbildungsberufsbild

(1) Gegenstand der Berufsausbildung sind mindestens die im Ausbildungsrahmenplan (An-
lage 1) aufgefuihrten Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten (berufliche Handlungs-
fahigkeit). Hierbei sind die in Anlage 2 enthaltenen Entsprechungen zu bertcksichtigen.
Eine von dem Ausbildungsrahmenplan abweichende Organisation der Ausbildung ist
insbesondere zulassig, soweit betriebspraktische Besonderheiten die Abweichung er-
fordern.

(2) Die Berufsausbildung zum Werkstoffprifer und zur Werkstoffpriferin gliedert sich in:

Gemeinsame berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten,

2. Weitere berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten in der
Fachrichtung Metalltechnik,

3.  Weitere berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten in der
Fachrichtung Kunststofftechnik,

4.  Weitere berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten in der
Fachrichtung Warmebehandlungstechnik,

5.  Weitere berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten in der
Fachrichtung Systemtechnik sowie

6. Gemeinsame integrative Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten.

(3) Gemeinsame berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten sind:

1. Eigenschaften und Einsatzmaoglichkeiten von Werkstoffen,
2. Verarbeitungs- und Veredelungsverfahren fur metallische Werkstoffe und deren

Anwendungsmaoglichkeiten,
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Verarbeitungs- und Veredelungsverfahren fur nicht metallische Werkstoffe und
deren Anwendungsmaglichkeiten,

Grundlagen der Prifverfahren,

Planen und Vorbereiten von Prifauftragen, Auswahlen und Uberpriifen von Prif-
mitteln,

Einrichten von Prifarbeitsplatzen,

Durchfuhren von Prifungen,

Bewerten von Prufergebnissen,

Dokumentieren von Priufungsverlauf, Messwerten und Prifergebnissen.

(4) Weitere berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten in der Fachrich-
tung Metalltechnik sind:
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Andern und Beurteilen von Werkstoffeigenschaften,

Ermitteln mechanisch-technologischer Werkstoffeigenschaften,
Durchftihren metallografischer Untersuchungen,

Anwenden zerstorungsfreier Werkstoffprufverfahren,

Ermitteln sonstiger Werkstoff- und Produkteigenschaften,

Analysieren von Fehlerursachen.

(5) Weitere berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten in der Fachrich-
tung Kunststofftechnik sind:
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o

Einordnen von Aufbau und Struktur von Kunststoffen,

Beurteilen der Eigenschaften von Kunststoffen,

Unterscheiden und Anwenden von Verarbeitungsverfahren fir Kunststoffe,
Ermitteln mechanisch-technologischer Eigenschaften von Kunststoffen,

Ermitteln thermischer, physikalisch-chemischer und morphologischer Eigenschaf-
ten von Kunststoffen,

Anwenden zerstérungsfreier Werkstoffprufverfahren,

Analysieren von Fehlerursachen.

(6) Weitere berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten in der Fachrich-
tung Wérmebehandlungstechnik sind:

1.

Beurteilen von Anderungen der Werkstoffeigenschaften,
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Planen und Festlegen betrieblicher Arbeits- und Prifablaufe,
Auswahlen von Warmebehandlungsverfahren,

Vorbereiten und Bedienen von Warmebehandlungsanlagen,
Nachbehandeln und Freigeben warmebehandelter Teile,
Prufen und Bestimmen von Werkstoffeigenschaften,
Anwenden zerstorungsfreier Werkstoffprufverfahren,

Analysieren von Fehlerursachen.

(7) Weitere berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten in der Fachrich-
tung Systemtechnik sind:

P 0w NP
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Unterscheiden von Beanspruchungen und Fehlerarten in technischen Systemen,
Vorbereiten von Prifeinsatzen in technischen Systemen,

Vorbereiten von Prifarbeitsplatzen in technischen Systemen,

Durchftihren von Prifverfahren und -prozessen im Einsatzgebiet und Umsetzen
von Anforderungen des Qualitatsmanagements,

Analysieren von Prifergebnissen,

Durchftihren von MaRnahmen nach Prifungen,

Dokumentieren des technischen Systemzustandes,

Analysieren von Fehlerursachen.

(8) Gemeinsame integrative Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten sind:
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Berufsbildung, Arbeits- und Tarifrecht,

Aufbau und Organisation des Ausbildungsbetriebes,

Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit,

Umweltschutz,

Handhaben von Arbeits- und Gefahrstoffen,

Betriebliche und technische Kommunikation; Qualititsmanagement,
Bearbeiten von Werkstiicken aus unterschiedlichen Werkstoffen,

Warten und Pflegen von Werkzeugen, Messgeraten und Betriebseinrichtungen.

8 5 Durchfiihrung der Berufsausbildung
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(1) Die in dieser Verordnung genannten Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten sollen so
vermittelt werden, dass die Auszubildenden zur Ausiibung einer qualifizierten beruf-
lichen Téatigkeit im Sinne von § 1 Absatz 3 des Berufsbildungsgesetzes befahigt werden,
die insbesondere selbststandiges Planen, Durchfiihren und Kontrollieren einschlief3t.
Diese Befahigung ist auch in Prifungen nach den 88 6 bis 21 nachzuweisen.

(2) Die Ausbildenden haben unter Zugrundelegung des Ausbildungsrahmenplans fur die
Auszubildenden einen Ausbildungsplan zu erstellen.

(3) Die Auszubildenden haben einen schriftlichen Ausbildungsnachweis zu fihren. Ihnen ist
Gelegenheit zu geben, den schriftlichen Ausbildungsnachweis wéhrend der Ausbil-
dungszeit zu fuihren. Die Ausbildenden haben den schriftlichen Ausbildungsnachweis
regelmafig durchzusehen.

Teil 2 Fachrichtungsspezifische Vorschriften

Teil 2.1
Fachrichtung Metalltechnik

8 6 Abschlussprifung in der Fachrichtung Metalltechnik

Die Abschlusspriifung besteht aus den beiden zeitlich auseinanderfallenden Teilen 1 und 2.
Durch die Abschlussprifung ist festzustellen, ob der Prifling die berufliche Handlungsfahig-
keit erworben hat. In der Abschlussprifung soll der Priifling nachweisen, dass er die dafir
erforderlichen beruflichen Fertigkeiten beherrscht, die notwendigen beruflichen Kenntnisse
und Fahigkeiten besitzt und mit dem im Berufsschulunterricht zu vermittelnden, fir die Be-
rufsausbildung wesentlichen Lehrstoff vertraut ist. Die Ausbildungsordnung ist zugrunde zu
legen. Dabei sollen Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten, die bereits Gegenstand von
Teil 1 der Abschlussprifung waren, in Teil 2 der Abschlusspriifung nur insoweit einbezogen
werden, als es flr die Feststellung der Berufsbefahigung nach § 38 des Berufshildungsge-
setzes erforderlich ist.

8 7 Teil 1 der Abschlusspriufung in der Fachrichtung Metalltechnik

(1) Teil 1 der Abschlussprifung soll vor dem Ende des zweiten Ausbildungsjahres stattfin-
den.

(2) Teil 1 der Abschlussprifung erstreckt sich auf die in der Anlage 1 fiir die ersten drei Aus-
bildungshalbjahre aufgefiihrten Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten sowie auf den
im Berufsschulunterricht zu vermittelnden Lehrstoff, soweit er fiir die Berufsausbildung
wesentlich ist.

(3) Teil 1 der Abschlusspriifung besteht aus dem Priifungsbereich Prufverfahren.

(4) Fur den Prufungsbereich Prifverfahren bestehen folgende Vorgaben:
1. Der Prifling soll nachweisen, dass er in der Lage ist,
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f)
9)
h)

Prifunterlagen auf Vollstandigkeit und Richtigkeit zu prifen,

Pruf-, Mess- und Hilfsmittel auszuwahlen und deren Einsatzfahigkeit festzu-
stellen,

Prifteile werkstoff- und verfahrensspezifisch vorzubereiten und zu kenn-
zeichnen,

Priufarbeitsplatze einzurichten; Prufbedingungen sicherzustellen,
Prufverfahren durchzufiihren, Messwerte und Ergebnisse zu erfassen und zu
dokumentieren,

Prifprotokolle zu erstellen,

fachliche Berechnungen durchzuftihren,

die fachlichen Hintergriinde seiner Vorgehensweise und technologische
Sachverhalte zu erlautern sowie

MalRnahmen zur Sicherheit und zum Gesundheitsschutz bei der Arbeit, zum

Umweltschutz und Qualitdtsmanagement einzubeziehen;

2. dem Prufungsbereich sind folgende Tatigkeiten zugrunde zu legen:

a)
b)
c)
d)
e)

)

Zugversuch,

Harteprafung,

Sichtprifung,

Eindringprifung,

Praparation eines Mikroschliffs und

messmikroskopische Auswertung;

3. der Prifling soll eine Arbeitsaufgabe durchfiihren, die ein situatives Fachgesprach
und schriftlich zu bearbeitende Aufgabenstellungen beinhaltet, wobei die schriftlich
zu bearbeitenden Aufgabenstellungen mit einem Drittel zu gewichten sind;

4.  die Prufungszeit betragt acht Stunden; innerhalb dieser Zeit sind das situative
Fachgesprach in insgesamt héchstens 20 Minuten und die schriftlich zu bearbei-
tenden Aufgaben in 90 Minuten durchzufthren.

§ 8 Teil 2 der Abschlussprifung in der Fachrichtung Metalltechnik

Verordnung
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(1) Teil 2 der Abschlussprifung erstreckt sich auf die in der Anlage 1 aufgefuhrten Fertig-
keiten, Kenntnisse und Fahigkeiten sowie auf den im Berufsschulunterricht zu vermitteln-
den Lehrstoff, soweit er fur die Berufsausbildung wesentlich ist.

(2) Teil 2 der Abschlusspriifung besteht aus den Prifungsbereichen:

Werkstoff- und Produktprifung,
Schadensanalyse,

Eigenschaften metallischer Werkstoffe,

A 0w NP

Wirtschafts- und Sozialkunde.

(3) Fur den Priafungsbereich Werkstoff- und Produktpriifung bestehen folgende Vorgaben:

1.  Der Prifling soll nachweisen, dass er in der Lage ist,

a) Artund Umfang von Prifauftragen zu kléaren, Informationen fir die Auftrags-
abwicklung zu beschaffen und zu nutzen,

b)  Auftragsdurchfiihrung unter Bericksichtigung technischer, normativer, wirt-
schatftlicher, sicherheitsrelevanter und 6kologischer Gesichtspunkte zu pla-
nen und mit vor- und nachgelagerten Bereichen abzustimmen,

c) Qualitatssicherungssysteme im eigenen Arbeitsbereich anzuwenden,

d) Profverfahren und Prifmittel auszuwéhlen, anzuwenden und zu beurteilen,
Einsatzfahigkeit von Prufmitteln festzustellen,

e) Prifplane, Prifanweisungen und Prifvorschriften anzuwenden,

f) Prifergebnisse zu kontrollieren und zu beurteilen,

g) eine Freigabeentscheidung zu treffen oder Korrekturmal3nahmen vorzu-
schlagen,

h) einen zusammenfassenden Bericht zu erstellen;

2. fur den Nachweis nach Nummer 1 sind vier der folgenden Gebiete auszuwahlen,
wobei die Gebiete a bis c in der Auswahl enthalten sein missen:
a) mechanisch-technologische Prifverfahren,
b)  qualitative und quantitative metallografische Untersuchungen,
c) Warmebehandlungen,
d)  Senkrechtprifungen mit Ultraschall und

e) Analyse von Fehlerursachen an Produkten;
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3. Prifvariante 1

a)

b)

der Prfling soll einen betrieblichen Auftrag durchfiihren, mit praxisbezoge-
nen Unterlagen dokumentieren und dartiber ein auftragsbezogenes Fachge-
sprach fuihren; dem Priifungsausschuss ist vor der Durchflihrung des be-
trieblichen Auftrags die Aufgabenstellung einschliellich eines geplanten
Bearbeitungszeitraums zur Genehmigung vorzulegen,

die Prufungszeit fur die Durchfihrung des betrieblichen Auftrags einschliel3-
lich Dokumentation betragt 18 Stunden und fur das auftragsbezogene Fach-
gesprach hoéchstens 30 Minuten;

4, Priufvariante 2

a)

b)

der Prfling soll ein Prifungsprodukt, das einem betrieblichen Auftrag ent-
spricht, erstellen, mit praxisbezogenen Unterlagen dokumentieren und da-
ruber ein auftragsbezogenes Fachgespréch fuhren,

die Prufungszeit fur die Erstellung des Prifungsproduktes einschlief3lich Do-
kumentation betragt zwolf Stunden und fir das auftragsbezogene Fachge-
sprach héchstens 30 Minuten;

5. der Ausbildungsbetrieb wahlt die Prufvariante nach Nummer 3 oder 4 aus und teilt
sie dem Prifling und der zustandigen Stelle mit der Anmeldung zur Prifung mit.

(4) Fur den Priafungsbereich Schadensanalyse bestehen folgende Vorgaben:

1.  Der Prifling soll nachweisen, dass er in der Lage ist,

a)
b)

Schadensbeschreibungen zu erstellen,

Vorgehensweisen zur systematischen Untersuchung von Schadensfallen an
Produkten aus metallischen Werkstoffen festzulegen,

Priafumfang und -verfahren festzulegen,

Qualitatsmanagement anzuwenden,

Einzelergebnisse zusammenfassend auszuwerten,

Ursachen fur schadhafte Veranderungen zu ermitteln;

2. der Prifling soll Aufgaben schriftlich bearbeiten;

3.  die Prufungszeit betragt 90 Minuten.

(5) Fur den Prufungsbereich Eigenschaften metallischer Werkstoffe bestehen folgende

Vorgaben:

1. Der Prfling soll nachweisen, dass er in der Lage ist

Verordnung
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2.

3.

a) Zusammenhange zwischen Struktur- und Werkstoffeigenschaften zu bewer-
ten,

b)  Zusammenh&ange zwischen Fertigungsprozessen, Werkstoffeigenschaften
und Werkstoffeinsatz zu beurteilen,

c) Warmebehandlungen zu planen,

d) Langzeitversuche und dynamische Prifverfahren hinsichtlich der Einsatz-
moglichkeiten des Werkstoffs zu bewerten,

e) themenbezogene Berechnungen durchzufihren;

der Prufling soll Aufgaben schriftlich bearbeiten;

die Prifungszeit betragt 150 Minuten.

(6) Fur den Prufungsbereich Wirtschafts- und Sozialkunde bestehen folgende Vorgaben:

1.

Der Prifling soll nachweisen, dass er in der Lage ist, allgemeine wirtschaftliche
und gesellschaftliche Zusammenhénge der Berufs- und Arbeitswelt darzustellen
und zu beurteilen;

der Prufling soll praxisbezogene Aufgaben schriftlich bearbeiten;

die Prufungszeit betragt 60 Minuten.

8 9 Gewichtungs- und Bestehensregelungen in der Fachrichtung Metalltechnik

(1) Die einzelnen Priufungsbereiche sind wie folgt zu gewichten:

o > N

Prufverfahren mit 30 Prozent,
Werkstoff- und Produktprifung mit 30 Prozent,
Schadensanalyse mit 10 Prozent,
Eigenschaften metallischer Werkstoffe mit 20 Prozent,
Wirtschafts- und Sozialkunde mit 10 Prozent.

(2) Die Abschlussprifung ist bestanden, wenn die Leistungen

1. im Gesamtergebnis von Teil 1 und Teil 2 der Abschlussprifung mit mindestens
»<ausreichend",
2. im Prafungsbereich Eigenschaften metallischer Werkstoffe mit mindestens ,aus-
reichend®,
3. im Ergebnis von Teil 2 der Abschlussprifung mit mindestens ,ausreichend®,
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4, in mindestens zwei der Ubrigen Priufungsbereiche von Teil 2 der Abschlussprifung
mit mindestens ,ausreichend“ und
5. in keinem Prifungsbereich von Teil 2 der Abschlussprifung mit ,ungentigend*

bewertet worden sind.

(3) Auf Antrag des Pruflings ist die Prifung in einem der drei Prifungsbereiche Schadens-
analyse, Eigenschaften metallischer Werkstoffe oder Wirtschafts- und Sozialkunde durch
eine mundliche Prufung von etwa 15 Minuten zu ergdnzen, wenn einer der drei Pri-
fungsbereiche schlechter als ,ausreichend” bewertet worden ist und dies fiir das Beste-
hen der Prifung den Ausschlag geben kann. Bei der Ermittlung des Ergebnisses fur
diesen Prifungsbereich sind das bisherige Ergebnis und das Ergebnis der mindlichen
Erganzungsprifung im Verhaltnis von 2:1 zu gewichten.

Teil 2.2
Fachrichtung Kunststofftechnik

8 10 Abschlussprifung in der Fachrichtung Kunststofftechnik

Die Abschlussprifung besteht aus den beiden zeitlich auseinanderfallenden Teilen 1 und 2.
Durch die Abschlussprifung ist festzustellen, ob der Prfling die berufliche Handlungsfahig-
keit erworben hat. In der Abschlussprufung soll der Priifling nachweisen, dass er die dafur
erforderlichen beruflichen Fertigkeiten beherrscht, die notwendigen beruflichen Kenntnisse
und Fahigkeiten besitzt und mit dem im Berufsschulunterricht zu vermittelnden, fir die Be-
rufsausbildung wesentlichen Lehrstoff vertraut ist. Die Ausbildungsordnung ist zugrunde zu
legen. Dabei sollen Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten, die bereits Gegenstand von
Teil 1 der Abschlussprufung waren, in Teil 2 der Abschlussprifung nur insoweit einbezogen
werden, als es flr die Feststellung der Berufsbefahigung nach § 38 des Berufshildungsge-
setztes erforderlich ist.

§ 11 Teil 1 der Abschlussprifung in der Fachrichtung Kunststofftechnik

(1) Teil 1 der Abschlussprifung soll vor dem Ende des zweiten Ausbildungsjahres stattfin-
den.

(2) Teil 1 der Abschlussprifung erstreckt sich auf die in der Anlage 1 fur die ersten drei Aus-
bildungshalbjahre aufgefuhrten Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten sowie auf den
im Berufsschulunterricht zu vermittelnden Lehrstoff, soweit er fiir die Berufsausbildung
wesentlich ist.

(3) Teil 1 der Abschlusspriifung besteht aus dem Priifungsbereich Prufverfahren.

(4) Fur den Prufungsbereich Prifverfahren bestehen folgende Vorgaben:

1.  Der Prifling soll nachweisen, dass er in der Lage ist,
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a) Profunterlagen auf Vollstandigkeit und Richtigkeit zu prifen,

b)  Pruf-, Mess- und Hilfsmittel auszuwahlen und deren Einsatzfahigkeit festzu-
stellen,

C) Prifteile werkstoff- und verfahrensspezifisch vorzubereiten und zu kenn-
zeichnen,

d) Prifarbeitsplatze einzurichten; Prifbedingungen sicherzustellen,

e)  Prifverfahren durchzufihren, Messwerte und Ergebnisse zu erfassen und zu
dokumentieren,

f) Prifprotokolle zu erstellen,

g) fachliche Berechnungen durchzufiihren,

h)  die fachlichen Hintergriinde seiner Vorgehensweise und technologische
Sachverhalte zu erlautern sowie

i) MalRnahmen zur Sicherheit und zum Gesundheitsschutz bei der Arbeit, zum

Umweltschutz und Qualitdtsmanagement einzubeziehen;

2. dem Prufungsbereich sind folgende Tatigkeiten zugrunde zu legen:

a)  Zugversuch,

b)  Harteprifung,

c)  Sichtprufung,

d) Eindringprifung,

e) Praparation eines Mikroschliffs und

f) messmikroskopische Auswertung;

3. der Prifling soll eine Arbeitsaufgabe durchfiihren, die ein situatives Fachgesprach
und schriftlich zu bearbeitende Aufgabenstellungen beinhaltet, wobei die schriftlich
zu bearbeitenden Aufgabenstellungen mit einem Drittel zu gewichten sind;

4.  die Prufungszeit betragt acht Stunden; innerhalb dieser Zeit sind das situative
Fachgesprach in insgesamt héchstens 20 Minuten und die schriftlich zu bearbei-
tenden Aufgaben in 90 Minuten durchzufthren.

§ 12 Teil 2 der Abschlusspriufung in der Fachrichtung Kunststofftechnik
(1) Teil 2 der Abschlussprtifung erstreckt sich auf die in der Anlage 1 aufgefiihrten Fertigkei-

ten, Kenntnisse und Fahigkeiten sowie auf den im Berufsschulunterricht zu vermitteln-
den Lehrstoff, soweit er fur die Berufsausbildung wesentlich ist.
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(2) Teil 2 der Abschlussprifung besteht aus den Prifungsbereichen:

Werkstoff- und Produktprifung,
Schadensanalyse,

Eigenschaften polymerer Werkstoffe,

P w N PF

Wirtschafts- und Sozialkunde.

(3) Fur den Priafungsbereich Werkstoff- und Produktpriifung bestehen folgende Vorgaben:

1. Der Prifling soll nachweisen, dass er in der Lage ist,

a) Artund Umfang von Prifauftragen zu klaren, Informationen fur die Auftrags-
abwicklung zu beschaffen und zu nutzen,

b)  Auftragsdurchfiihrung unter Beriicksichtigung technischer, normativer, wirt-
schaftlicher, sicherheitsrelevanter und 6kologischer Gesichtspunkte zu pla-
nen und mit vor- und nachgelagerten Bereichen abzustimmen,

c) Qualitatssicherungssysteme im eigenen Arbeitsbereich anzuwenden,

d) Prifverfahren und Prifmittel auszuwéahlen, anzuwenden und zu beurteilen,
Einsatzfahigkeit von Prufmitteln festzustellen,

e) Prifplane, Prifanweisungen und Prifvorschriften anzuwenden,

f) Prifergebnisse zu kontrollieren und zu beurteilen,

g) eine Freigabeentscheidung zu treffen oder Korrekturmafinahmen vorzu-
schlagen,

h) einen zusammenfassenden Bericht zu erstellen;

2. fur den Nachweis nach Nummer 1 sind zwei der folgenden Gebiete auszuwahlen:

a)  mechanisch-technologische Prufverfahren,
b)  physikalisch-chemische Prufverfahren und

c) rheologische Prifverfahren;

3. Prifvariante 1

a) der Prufling soll einen betrieblichen Auftrag durchfiihren, mit praxisbezoge-
nen Unterlagen dokumentieren und dartber ein auftragsbezogenes Fachge-
sprach fuihren; dem Priifungsausschuss ist vor der Durchflihrung des be-
trieblichen Auftrags die Aufgabenstellung einschliel3lich eines geplanten Be-
arbeitungszeitraums zur Genehmigung vorzulegen,
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b) die Prifungszeit fur die Durchfihrung des betrieblichen Auftrags einschliel3-
lich Dokumentation betragt 18 Stunden und fur das auftragsbezogene Fach-
gesprach hoéchstens 30 Minuten;

Priufvariante 2

a) der Prufling soll ein Prifungsprodukt, das einem betrieblichen Auftrag ent-
spricht, erstellen, mit praxisbezogenen Unterlagen dokumentieren und da-
riber ein auftragsbezogenes Fachgesprach flhren,

b) die Prifungszeit fur die Erstellung des Prifungsproduktes einschlie3lich Do-
kumentation betragt acht Stunden und fir das auftragsbezogene Fachge-
sprach héchstens 30 Minuten;

der Ausbildungsbetrieb wahlt die Prufvariante nach Nummer 3 oder 4 aus und teilt
sie dem Prufling und der zustandigen Stelle mit der Anmeldung zur Prifung mit.

(4) Fur den Prufungsbereich Schadensanalyse bestehen folgende Vorgaben:

1.  Der Prifling soll nachweisen, dass er in der Lage ist,
a) Schadensbeschreibungen zu erstellen,
b)  Vorgehensweisen zur systematischen Untersuchung von Schadensféllen an
Produkten aus polymeren Werkstoffen festzulegen,
C) Prufumfang und -verfahren festzulegen,
d) Qualititsmanagement anzuwenden,
e) Einzelergebnisse zusammenfassend auszuwerten,
f) Ursachen fur schadhafte Veranderungen zu ermitteln;
2. der Prifling soll Aufgaben schriftlich bearbeiten;
3. die Prifungszeit betragt 90 Minuten.
(5) Fur den Prifungsbereich Eigenschaften polymerer Werkstoffe gelten folgende Vorga-
ben:
1. Der Prifling soll nachweisen, dass er in der Lage ist,
a) Zusammenhange zwischen Struktur- und Werkstoffeigenschaften zu bewer-
ten,
b) Zusammenhange zwischen Fertigungsprozessen, Werkstoffeigenschaften
und Werkstoffeinsatz zu beurteilen,
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c)  Alterungsbestandigkeit und Langzeitverhalten hinsichtlich der Einsatzmdg-
lichkeiten des Werkstoffes zu bewerten,
d) themenbezogene Berechnungen durchzufihren;

2. der Prifling soll Aufgaben schriftlich bearbeiten;

3. die Prifungszeit betragt 150 Minuten.

(6) Fur den Prifungsbereich Wirtschafts- und Sozialkunde bestehen folgende Vorgaben:
1. Der Prufling soll nachweisen, dass er in der Lage ist, allgemeine wirtschaftliche
und gesellschaftliche Zusammenhange der Berufs- und Arbeitswelt darzustellen

und zu beurteilen;

2. der Prifling soll praxisbezogene Aufgaben schriftlich bearbeiten;

3. die Prifungszeit betragt 60 Minuten.

§ 13 Gewichtungs- und Bestehensregelungen in der Fachrichtung Kunststofftechnik

(1) Die einzelnen Prifungsbereiche sind wie folgt zu gewichten:

1. Prufverfahren mit 30 Prozent,
2. Werkstoff- und Produktprifung mit 30 Prozent,
3.  Schadensanalyse mit 10 Prozent,
4, Eigenschaften polymerer Werkstoffe mit 20 Prozent,
5.  Wirtschafts- und Sozialkunde mit 10 Prozent.

(2) Die Abschlussprifung ist bestanden, wenn die Leistungen

1. im Gesamtergebnis von Teil 1 und Teil 2 der Abschlussprifung mit mindestens
,ausreichend®,

2. im Prufungsbereich Eigenschaften polymerer Werkstoffe mit mindestens ,aus-
reichend®,
im Ergebnis von Teil 2 der Abschlussprifung mit mindestens ,ausreichend®,

4. in mindestens zwei der tbrigen Prifungsbereiche von Teil 2 der Abschlussprifung
mit mindestens ,ausreichend" und

5. in keinem Prifungsbereich von Teil 2 der Abschlussprifung mit ,ungentigend” be-

wertet worden sind.
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(3) Auf Antrag des Priflings ist die Prifung in einem der drei Prufungsbereiche Schadens-
analyse, Eigenschaften polymerer Werkstoffe oder Wirtschafts- und Sozialkunde durch
eine mundliche Prifung von etwa 15 Minuten zu ergénzen, wenn einer der drei Pri-
fungsbereiche schlechter als ,ausreichend” bewertet worden ist und dies fir das Be-
stehen der Prifung den Ausschlag geben kann. Bei der Ermittlung des Ergebnisses fur
diesen Prifungsbereich sind das bisherige Ergebnis und das Ergebnis der mindlichen
Ergéanzungsprifung im Verhaltnis von 2:1 zu gewichten.

Teil 2.3
Fachrichtung Warmebehandlungstechnik

§ 14 Abschlussprufung in der Fachrichtung Warmebehandlungstechnik

Die Abschlussprifung besteht aus den beiden zeitlich auseinanderfallenden Teilen 1 und 2.
Durch die Abschlussprifung ist festzustellen, ob der Prifling die berufliche
Handlungsfahigkeit erworben hat. In der Abschlussprifung soll der Prifling nachweisen,
dass er die dafir erforderlichen beruflichen Fertigkeiten beherrscht, die notwendigen
beruflichen Kenntnisse und Fahigkeiten besitzt und mit dem im Berufsschulunterricht zu
vermittelnden, fur die Berufsausbildung wesentlichen Lehrstoff vertraut ist. Die
Ausbildungsordnung ist zugrunde zu legen. Dabei sollen Fertigkeiten, Kenntnisse und
Fahigkeiten, die bereits Gegenstand von Teil 1 der Abschlussprifung waren, in Teil 2 der
Abschlussprifung nur insoweit einbezogen werden, als es fir die Feststellung der
Berufsbefahigung nach § 38 des Berufshildungsgesetzes erforderlich ist.

§ 15 Teil 1 der Abschlussprifung in der Fachrichtung Warmebehandlungstechnik

(1) Teil 1 der Abschlusspriifung soll vor dem Ende des zweiten Ausbildungsjahres statt-
finden.

(2) Teil 1 der Abschlusspriifung erstreckt sich auf die in der Anlage 1 fir die ersten drei Aus-
bildungshalbjahre aufgefuhrten Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten sowie auf den
im Berufsschulunterricht zu vermittelnden Lehrstoff, soweit er fiir die Berufsausbildung
wesentlich ist.

(38) Teil 1 der Abschlussprifung besteht aus dem Priifungsbereich Prifverfahren.

(4) Far den Prufungsbereich Prufverfahren bestehen folgende Vorgaben:

1. Der Prfling soll nachweisen, dass er in der Lage ist,

a) Prifunterlagen auf Vollstandigkeit und Richtigkeit zu prufen,
b)  Pruf-, Mess- und Hilfsmittel auszuwahlen und deren Einsatzfahigkeit fest-

zustellen,
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C) Prufteile werkstoff- und verfahrensspezifisch vorzubereiten und zu kenn-
zeichnen,

d) Prifarbeitsplatze einzurichten; Prifbedingungen sicherzustellen,

e)  Prifverfahren durchzufihren, Messwerte und Ergebnisse zu erfassen und zu
dokumentieren,

f) Prifprotokolle zu erstellen,

g) fachliche Berechnungen durchzufuhren,

h)  die fachlichen Hintergriinde seiner Vorgehensweise und technologische
Sachverhalte zu erlautern,

i) Mafnahmen zur Sicherheit und zum Gesundheitsschutz bei der Arbeit, zum

Umweltschutz und Qualitditsmanagement einzubeziehen;

2. dem Prifungsbereich sind folgende Tatigkeiten zugrunde zu legen:

a)  Zugversuch,

b)  Harteprifung,

C) Sichtprtfung,

d) Eindringprifung,

e) Praparation eines Mikroschliffs und

f) messmikroskopische Auswertung;

3. der Prifling soll eine Arbeitsaufgabe durchfihren, die ein situatives Fachgespréach
und schriftlich zu bearbeitende Aufgabenstellungen beinhaltet, wobei die schriftlich
zu bearbeitenden Aufgabenstellungen mit einem Drittel zu gewichten sind;

4.  die Prifungszeit betragt acht Stunden; innerhalb dieser Zeit sind das situative
Fachgespréach in insgesamt héchstens 20 Minuten und die schriftlich zu bearbei-
tenden Aufgaben in 90 Minuten durchzufthren.

§ 16 Teil 2 der Abschlusspriufung in der Fachrichtung Warmebehandlungstechnik

(1) Teil 2 der Abschlusspriifung erstreckt sich auf die in der Anlage 1 aufgefuihrten Fertig-
keiten, Kenntnisse und Fahigkeiten sowie auf den im Berufsschulunterricht zu vermit-
telnden Lehrstoff, soweit er fur die Berufsausbildung wesentlich ist.

(2) Teil 2 der Abschlusspriifung besteht aus den Prifungsbereichen:

1. Warmebehandlungsprozesse,
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2. Schadensanalyse,

Warmebehandlungsfahigkeit von Bauteilen,
4.  Wirtschafts- und Sozialkunde.

(3) Fur den Prufungsbereich Warmebehandlungsprozesse bestehen folgende Vorgaben:

1. Der Prifling soll nachweisen, dass er in der Lage ist,

a)

Art und Abwicklung der Warmebehandlung zu kléaren, Informationen fur die

Auftragsabwicklung zu beschaffen und zu nutzen,

b)  Auftragsdurchfiihrung unter Beriicksichtigung technischer, normativer, wirt-
schaftlicher, sicherheitsrelevanter und 6kologischer Gesichtspunkte zu pla-
nen und mit vor- und nachgelagerten Bereichen abzustimmen,

c)  Qualitatssicherungssysteme im eigenen Arbeitsbereich anzuwenden,

d) Warmebehandlungsverfahren auszuwéhlen, anzuwenden und Ergebnisse zu
kontrollieren und zu beurteilen,

e) Warmebehandlungsanlagen zu chargieren und zu bedienen,

f) eine Freigabeentscheidung zu treffen oder Korrekturmafinahmen einzuleiten,

g) arbeitsbegleitende Dokumentationen zu erstellen,

h)  einen zusammenfassenden Bericht zu erstellen;

2. dem Prifungsbereich sind folgende Gebiete zugrunde zu legen:

a) Warmebehandlungen,

b)  mechanisch-technologische Prufverfahren,

c) materialografische Gefligeuntersuchungen und

d) Analyse von Fehlerursachen;

3. Prufvariante 1

a) der Prufling soll einen betrieblichen Auftrag durchfiihren, mit praxisbezoge-
nen Unterlagen dokumentieren und dartber ein auftragsbezogenes Fachge-
sprach fuhren; dem Prifungsausschuss ist vor der Durchflihrung des be-
trieblichen Auftrags die Aufgabenstellung einschliel3lich eines geplanten
Bearbeitungszeitraums zur Genehmigung vorzulegen;

b) die Prufungszeit fir die Durchfihrung des betrieblichen Auftrags einschlief3-

lich Dokumentation betragt 18 Stunden und fir das auftragsbezogene Fach-
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gesprach hdchstens 30 Minuten;

4, Prifvariante 2

a)

b)

der Prifling soll ein Prifungsprodukt, das einem betrieblichen Auftrag ent-
spricht, erstellen, mit praxisbezogenen Unterlagen dokumentieren und da-
riber ein auftragsbezogenes Fachgesprach fihren;

die Prufungszeit fur die Erstellung des Prifungsproduktes einschlie3lich Do-
kumentation betragt zwolf Stunden und fir das auftragsbezogene Fachge-
sprach héchstens 30 Minuten;

5. der Ausbildungsbetrieb wahlt die Prufvariante nach Nummer 3 oder 4 aus und teilt
sie dem Prifling und der zustandigen Stelle mit der Anmeldung zur Prafung mit.

(4) Far den Priafungsbereich Schadensanalyse bestehen folgende Vorgaben:

1. Der Prufling soll nachweisen, dass er in der Lage ist,

a)
b)

c)
d)
e)

f)

Schadensbeschreibungen zu erstellen,

Vorgehensweisen zur systematischen Untersuchung von Schadensfallen an
warmebehandelten Werkstoffen festzulegen,

Prifumfang und -verfahren festzulegen,

Qualitatsmanagement anzuwenden,

Einzelergebnisse zusammenfassend auszuwerten,

Ursachen fur schadhafte Veranderungen zu ermitteln;

2. der Prifling soll Aufgaben schriftlich bearbeiten;

3. die Prifungszeit betragt 90 Minuten.

(5) Fur den Priufungsbereich Warmebehandlungsfahigkeit von Bauteilen bestehen folgende

Vorgaben:

1.  Der Prifling soll nachweisen, dass er in der Lage ist,

a)

b)

c)

den Zusammenhang zwischen Metallurgie, Fertigungsprozessen, den nach-
folgenden Warmebehandlungsprozessen und den daraus resultierenden
Werkstoffeigenschaften zu analysieren und zu beurteilen,
Warmebehandlungsparameter werkstoffbezogen auszuwahlen und festzule-
gen,

Warmebehandlungen zu planen,
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d) Warmebehandlungsanlagen zu Uberwachen,

e) Warmebehandlungsergebnisse zerstorend, zerstérungsfrei und
materialografisch zu tberprifen,

f) gualitatssichernde MalRhahmen durchzufihren,

g) themenbezogene Berechnungen durchzufihren;

2. der Prufling soll Aufgaben schriftlich bearbeiten;
3.  die Prufungszeit betragt 150 Minuten.

(6) Fur den Prifungsbereich Wirtschafts- und Sozialkunde bestehen folgende Vorgaben:

1. Der Prifling soll nachweisen, dass er in der Lage ist, allgemeine wirtschaftliche
und gesellschaftliche Zusammenhénge der Berufs- und Arbeitswelt darzustellen
und zu beurteilen;

2. der Prifling soll praxisbezogene Aufgaben schriftlich bearbeiten;

3. die Prifungszeit betragt 60 Minuten.

§ 17 Gewichtungs- und Bestehensregelungen in der Fachrichtung Warmebehand-

lungstechnik

(1) Die einzelnen Prifungsbereiche sind wie folgt zu gewichten:

1. Prifverfahren mit 30 Prozent,
2. Warmebehandlungsprozesse mit 30 Prozent,
3.  Schadensanalyse mit 10 Prozent,
4.  Warmebehandlungsfahigkeit von Bauteilen mit 20 Prozent,
5.  Wirtschafts- und Sozialkunde mit 10 Prozent.

(2) Die Abschlussprifung ist bestanden, wenn die Leistungen

1. im Gesamtergebnis von Teil 1 und Teil 2 der Abschlussprifung mit mindestens
»=ausreichend”,

2. im Prifungsbereich Warmebehandlungsfahigkeit von Bauteilen mit mindestens
,ausreichend®,

3. im Ergebnis von Teil 2 der Abschlussprifung mit mindestens ,ausreichend”,
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4. in mindestens zwei der tbrigen Prufungsbereiche von Teil 2 der Abschlussprifung
mit mindestens ,ausreichend" und
5. in keinem Prifungsbereich von Teil 2 der Abschlussprifung mit ,ungentigend*

bewertet worden sind.

(3) Auf Antrag des Priflings ist die Prifung in einem der drei Prifungsbereiche Schadens-
analyse, Warmebehandlungsfahigkeit von Bauteilen oder Wirtschafts- und Sozialkunde
durch eine miundliche Prifung von etwa 15 Minuten zu erganzen, wenn einer der drei
Prifungsbereiche schlechter als ,ausreichend” bewertet worden ist und dies fir das Be-
stehen der Prifung den Ausschlag geben kann. Bei der Ermittlung des Ergebnisses fur
diesen Prifungsbereich sind das bisherige Ergebnis und das Ergebnis der mindlichen
Ergéanzungsprifung im Verhaltnis von 2:1 zu gewichten.

Teil 2.4
Fachrichtung Systemtechnik

§ 18 Abschlusspriufung in der Fachrichtung Systemtechnik

Die Abschlussprifung besteht aus den beiden zeitlich auseinanderfallenden Teilen 1 und 2.
Durch die Abschlussprifung ist festzustellen, ob der Prufling die berufliche Handlungsfahig-
keit erworben hat. In der Abschlussprufung soll der Prafling nachweisen, dass er die daftr
erforderlichen beruflichen Fertigkeiten beherrscht, die notwendigen beruflichen Kenntnisse
und Fahigkeiten besitzt und mit dem im Berufsschulunterricht zu vermittelnden, fiir die Be-
rufsaushbildung wesentlichen Lehrstoff vertraut ist. Die Ausbildungsordnung ist zugrunde zu
legen. Dabei sollen Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten, die bereits Gegenstand von
Teil 1 der Abschlussprifung waren, in Teil 2 der Abschlusspriifung nur insoweit einbezogen
werden, als es fir die Feststellung der Berufsbefahigung nach § 38 des Berufsbhildungsge-
setzes erforderlich ist.

§ 19 Teil 1 der Abschlussprufung in der Fachrichtung Systemtechnik

(1) Teil 1 der Abschlusspriifung soll vor dem Ende des zweiten Ausbildungsjahres statt-
finden.

(2) Teil 1 der Abschlusspriifung erstreckt sich auf die in der Anlage 1 fir die ersten drei Aus-
bildungshalbjahre aufgefuhrten Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten sowie auf den
im Berufsschulunterricht zu vermittelnden Lehrstoff, soweit er fiir die Berufsausbildung
wesentlich ist.

(3) Teil 1 der Abschlussprifung besteht aus dem Priifungsbereich Prifverfahren.

(4) Far den Prafungsbereich Prifverfahren bestehen folgende Vorgaben:
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1. Der Prufling soll nachweisen, dass er in der Lage ist,

a) Prifunterlagen auf Vollstandigkeit und Richtigkeit zu prifen,

b)  Pruf-, Mess- und Hilfsmittel auszuwahlen und deren Einsatzfahigkeit festzu-
stellen,

C) Prufteile werkstoff- und verfahrensspezifisch vorzubereiten und zu kenn-
zeichnen,

d)  Prufarbeitsplatze einzurichten; Prifbedingungen sicherzustellen,

e) Prufverfahren durchzufiihren, Messwerte und Ergebnisse zu erfassen und zu
dokumentieren,

f) Prufprotokolle zu erstellen,

g) fachliche Berechnungen durchzufiihren,

h)  die fachlichen Hintergrinde seiner Vorgehensweise und technologische
Sachverhalte zu erlautern sowie

i) Malnahmen zur Sicherheit und zum Gesundheitsschutz bei der Arbeit, zum

Umweltschutz und Qualitditsmanagement einzubeziehen;

2. dem Prifungsbereich sind folgende Tatigkeiten zugrunde zu legen:

a)  Zugversuch,

b)  Harteprifung,

c)  Sichtprifung,

d) Eindringprifung,

e) Praparation eines Mikroschliffs und

f) messmikroskopische Auswertung;

3. der Prifling soll eine Arbeitsaufgabe durchfiihren, die ein situatives Fachgespréach
und schriftlich zu bearbeitende Aufgabenstellungen beinhaltet, wobei die schriftlich
zu bearbeitenden Aufgabenstellungen mit einem Drittel zu gewichten sind;

4.  die Prifungszeit betragt acht Stunden; innerhalb dieser Zeit sind das situative
Fachgesprach in insgesamt héchstens 20 Minuten und die schriftlich zu bearbei-
tenden Aufgaben in 90 Minuten durchzufthren.

8§ 20 Teil 2 der Abschlusspriufung in der Fachrichtung Systemtechnik

(1) Teil 2 der Abschlussprifung erstreckt sich auf die in der Anlage 1 aufgefuhrten Fertig-
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keiten, Kenntnisse und Fahigkeiten sowie auf den im Berufsschulunterricht zu vermit-
telnden Lehrstoff, soweit er fir die Berufsausbildung wesentlich ist.

(2) Teil 2 der Abschlusspriifung besteht aus den Prifungsbereichen:

P w N PF

Zerstorungsfreie Prifprozesse,
Prufanweisungen,
Beanspruchungen technischer Systeme,

Wirtschafts- und Sozialkunde.

(3) Fur den Prufungsbereich Zerstérungsfreie Prifprozesse bestehen folgende Vorgaben:

1. Der Prufling soll nachweisen, dass er in der Lage ist,

a)

b)

f)

Prufauftrage zu klaren, Informationen fir die Auftragsabwicklung zu be-
schaffen, Auftragsdurchfihrung zu planen und abzustimmen,
Prufverfahren und Prifmittel auszuwahlen, anzuwenden und zu beurteilen,
Einsatzfahigkeit von Prufmitteln festzustellen,

Prifplane, Prifanweisungen und Prifvorschriften anzuwenden,
Prifergebnisse zu kontrollieren und zu beurteilen,
Freigabeentscheidungen zu treffen oder KorrekturmaRnahmen vorzuschla-
gen,

einen zusammenfassenden Bericht zu erstellen;

2. Prifvariante 1

a)

b)

der Prufling soll einen betrieblichen Auftrag durchfiihren, mit praxisbezoge-
nen Unterlagen dokumentieren und dartiber ein auftragsbezogenes Fachge-
sprach fuhren; dem Priifungsausschuss ist vor der Durchfiihrung des be-
trieblichen Auftrags die Aufgabenstellung einschliellich eines geplanten Be-
arbeitungszeitraums zur Genehmigung vorzulegen;

die Prufungszeit fur die Durchfihrung des betrieblichen Auftrags einschliel3-
lich Dokumentation betragt 18 Stunden und fur das auftragsbezogene Fach-
gesprach hoéchstens 30 Minuten;

3. Prifvariante 2

a)

der Prfling soll ein Prifungsprodukt, das einem betrieblichen Auftrag ent-
spricht, erstellen, mit praxisbezogenen Unterlagen dokumentieren und da-
riber ein auftragsbezogenes Fachgesprach flhren;
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b)

die Prufungszeit fur die Erstellung des Prifungsproduktes einschlie3lich Do-
kumentation betragt zwolf Stunden und fir das auftragsbezogene Fachge-
sprach héchstens 30 Minuten;

4.  der Ausbildungsbetrieb wahlt die Prifvariante nach Nummer 2 oder 3 aus und teilt
sie dem Prufling und der zustandigen Stelle mit der Anmeldung zur Prifung mit.

(4) Fur den Prufungsbereich Priufanweisungen bestehen folgende Vorgaben:

1. Der Prifling soll nachweisen, dass er in der Lage ist,

a) Prufanweisungen fur zerstérungsfreie Oberflachenprufverfahren zu verfas-
sen,

b)  Pruftechnik, Art und Umfang der Oberflachenprifung festzulegen,

c) system- und verfahrensbezogene Regelwerke zu identifizieren,

d) Pruf-, Mess- und Hilfsmittel und deren Kontrolle festzulegen,

e) Mindestanforderungen an das Prifpersonal festzulegen,

f) Ablauf der Oberflachenprifung, Vor- und Nachbereitung zu beschreiben,

g) Kiriterien zur Anzeigenbewertung und Malinahmen bei unzulassigen Anzei-
gen festzulegen,

h)  Hinweise zur Prifdokumentation zu geben;

2. der Prifling soll Aufgaben schriftlich bearbeiten;

3. die Prifungszeit betragt 90 Minuten.

(5) Fur den Prifungsbereich Beanspruchungen technischer Systeme bestehen folgende

Vorgaben:

1. Der Prufling soll nachweisen, dass er in der Lage ist,

a)

b)

c)
d)

e)

verfahrenstechnisch bestimmte Einsatzmdglichkeiten der verschiedenen zer-
storungsfreien Priufverfahren zu unterscheiden,

spezifische werkstoff-, herstellungs- und betriebsbedingte Inhomogenitaten
zu unterscheiden,

Schwachstellen in technischen Systemen und Strukturen zu identifizieren,
Bereiche, die durch Bauteilform, Konstruktion, Werkstoff, Betriebs- und Um-
gebungsbeanspruchung besonders belastet werden, zu identifizieren,

themenbezogene Berechnungen durchzuftihren,
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2.

3.

f) Auftragsdurchfiihrung unter Bertcksichtigung technischer, normativer, wirt-
schaftlicher, sicherheitsrelevanter und okologischer Gesichtspunkte zu pla-
nen und mit vor- und nachgelagerten Bereichen abzustimmen;

der Prifling soll Aufgaben schriftlich bearbeiten;

die Prufungszeit betragt 150 Minuten.

(6) Fur den Prifungsbereich Wirtschafts- und Sozialkunde bestehen folgende Vorgaben:

1.

Der Prufling soll nachweisen, dass er in der Lage ist, allgemeine wirtschaftliche
und gesellschaftliche Zusammenhange der Berufs- und Arbeitswelt darzustellen
und zu beurteilen;

der Prifling soll praxisbezogene Aufgaben schriftlich bearbeiten;

die Prufungszeit betragt 60 Minuten.

§ 21 Gewichtungs- und Bestehensregelungen in der Fachrichtung Systemtechnik

(1) Die einzelnen Prifungsbereiche sind wie folgt zu gewichten:

(2)

®3)

a > e

Prufverfahren mit 30 Prozent,
Zerstorungsfreie Prifprozesse mit 30 Prozent,
Prufanweisungen mit 15 Prozent,
Beanspruchungen technischer Systeme mit 15 Prozent,
Wirtschafts- und Sozialkunde mit 10 Prozent.

Die Abschlussprifung ist bestanden, wenn die Leistungen

1.

im Gesamtergebnis von Teil 1 und Teil 2 der Abschlussprifung mit mindestens
,ausreichend®,

im Ergebnis von Teil 2 der Abschlussprifung mit mindestens ,ausreichend”,

in mindestens drei Prufungsbereichen von Teil 2 der Abschlussprufung mit
mindestens ,ausreichend" und

in keinem Prifungsbereich von Teil 2 der Abschlussprifung mit ,ungentigend*

bewertet worden sind.

Auf Antrag des Prflings ist die Prifung in einem der drei Prifungsbereiche Prifanwei-
sungen, Beanspruchungen technischer Systeme oder Wirtschafts- und Sozialkunde
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durch eine mindliche Prifung von etwa 15 Minuten zu ergéanzen, wenn einer der drei
Prufungsbereiche schlechter als ,ausreichend” bewertet worden ist und dies fur das Be-
stehen der Prifung den Ausschlag geben kann. Bei der Ermittlung des Ergebnisses fur
diesen Prifungsbereich sind das bisherige Ergebnis und das Ergebnis der mindlichen
Erganzungsprifung im Verhaltnis von 2:1 zu gewichten.

Teil 3
Schlussvorschriften

8 22 Inkrafttreten, AulRerkrafttreten

Diese Verordnung tritt am 1. August 2013 in Kraft. Gleichzeitig tritt die Verordnung tber die
Berufsausbildung zum Werkstoffprifer/zur Werkstoffprtferin vom 29. Mai 1996 (BGBI. | S.
773) aul3er Kraft.

Berlin, den 25. Juni 2013

Der Bundesminister fur Wirtschaft und Technologie
In Vertretung

B. Heitzer
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